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НАЦІОНАЛЬНИЙ ВСТУП

Цей  національний стандарт  ДСТУ EN 16809-1: 202_( EN 16809-1:2019,IDT) «Теплоізоляційні вироби для будівель. вироби, сформовані на місці, із пінополістиролу (EPS) та кульок пінополістиролу. Частина 1. Технічні умови для виробів із пінополістиролу та скріплених виробів перед установкою»  прийнятий методом перекладу,  ідентичний щодо EN 16809-1:2019 (версія en) Thermal insulation products of buildings - In-situ formed products from loose-fill expanded polystyrene (EPS) beads and bonded expanded polystyrene beads - Part 1: Specification for the bonded and loose-fill products before installation.
Технічний комітет стандартизації, відповідальний за цей стандарт в Україні  ТК 305 «Будівельні вироби і матеріали».

У цьому національному стандарті зазначено вимоги, які відповідають чинному законодавству України.

До національного стандарту внесені такі редакційні зміни:

  слова «цей європейський стандарт» замінено на «цей стандарт»;


структурні елементи стандарту  «Титульний аркуш», «Передмову», «Національний вступ», першу сторінку, «Бібліографічні данні»  оформлено згідно з вимогами національної стандартизації України;

 долучено національний довідковий додаток НА «Перелік національних стандартів України, ідентичних з європейськими нормативними документами, посилання на які є в цьому стандарті».

ПЕРЕДМОВА до  EN 16809-1:2019 
Цей документ (EN 16809-1:2019) підготовлено Технічним комітетом CEN/TC 88 «Теплоізоляційні матеріалів і виробів», секретаріат якого утримує DIN.

Цьому європейському стандарту надається статус національного стандарту шляхом публікації ідентичного тексту або шляхом схвалення, не пізніше травня 2020 року, а суперечливі національні стандарти повинні бути відкликані на не пізніше серпня 2021 року.

Звертається увага на те, що деякі елементи цього документа можуть бути предметом патентованих прав. CEN не несе відповідальності за ідентифікацію будь-яких або всіх таких патентних прав.

EN 16809-1 Теплоізоляційні вироби для будівель. Теплоізоляційні вироби для будівель. вироби, сформовані на місці, із пінополістиролу (EPS) та кульок пінополістиролу. складаються з двох частин, які утворюють пакет. Перша частина (цей документ) охоплює продукцію, яка розміщена на ринку. Друга частина охоплює специфікацію на встановлену продукцію. Для нанесення ізоляційного продукту необхідно використовувати обидві частиниу сферах кінцевого використання, охоплених EN 16809-2.

Скорочення споживаної енергії та викидів протягом встановленого терміну експлуатації ізоляційних виробів перевищує значною мірою споживана енергії та викиди під час процесів виробництва та утилізації.

Згідно з Внутрішніми правилами CEN-CENELEC, національні  організації  зі стандартизації наступних країн зобов'язані впроваджувати цей Європейський стандарт: Австрія, Бельгія, Болгарія, Хорватія, Кіпр, Чехія, Данія, Естонія, Фінляндія, Колишня Югославська Республіка Македонія, Франція, Німеччина, Греція, Угорщина, Ісландія, Ірландія, Італія, Латвія, Литва, Люксембург, Мальта, Нідерланди, Норвегія, Польща, Португалія, Румунія, Словаччина, Словенія, Іспанія, Швеція, Швейцарія, Туреччина та Велика Британія.

НАЦІОНАЛЬНИЙ СТАНДАРТ УКРАЇНИ

____________________________________________________________

ТЕПЛОІЗОЛЯЦІЙНІ ВИРОБИ ДЛЯ БУДІВЕЛЬ. ВИРОБИ, СФОРМОВАНІ НА МІСЦІ, ІЗ ПІНОПОЛІСТИРОЛУ (EPS) ТА КУЛЬОК ПІНОПОЛІСТИРОЛУ. ЧАСТИНА 1. ТЕХНІЧНІ УМОВИ ДЛЯ ВИРОБІВ ІЗ ПІНОПОЛІСТИРОЛУ ТА СКРІПЛЕНИХ ВИРОБІВ ПЕРЕД УСТАНОВКОЮ
Thermal insulation products of buildings - In-situ formed products from loose-fill expanded polystyrene (EPS) beads and bonded expanded polystyrene beads - Part 1: Specification for the bonded and loose-fill products before installation.
______________________________________________________________
Чинний від 202_-…-…
1 СФЕРА  ЗАСТОСУВАННЯ

У цьому документі встановлюються вимоги до виробів із пінополістиролу з сипучим наповнювачем (EPS) та скріплених пінополістирольних кульок  для монтажу на місці в пустотних стінах і каркасних конструкціях.

Цей документ є специфікацією для ізоляційних виробів перед встановленням. Він описує  характеристики продукції та включає процедури випробовування, маркування та етикетування.

У цьому документі не визначено необхідний рівень даної властивості, якого повинна досягти продукція  щоб продемонструвати придатність для конкретного застосування. Рівні, необхідні для певної програми, мають бути в нормативних актах або неконфліктних стандартах.

Примітка. Щоб уникнути проникнення води в цегляні стіни, можуть знадобитися спеціальні випробування, адаптовані до місцевого клімату.

Цей документ не поширюється на ізоляційні вироби з пінополістиролу (EPS) фабричного виробництва та виготовлені на заводі або продукція виготовлена на місці, призначена для використання для ізоляції будівельного обладнання та промислових установок.

Продукція із задекларованим термічним опором нижче 0,25 м2·K/Вт або задекларованою теплопровідністю понад 0,060 Вт/(м·К) при 10 °C не охоплюються цим документом.

Цей документ не поширюється на продукцію, призначену для ізоляції повітряного звуку та для використання  поглинання звуку.
2 НОРМАТИВНІ ПОСИЛАННЯ

Наведені нижче нормативні документи необхідні для застосування цього стандарту. У разі датованих посилань застосовують тільки наведені видання. У разі недатованих посилань потрібно користуватись останнім виданням нормативних документів (разом зі змінами).
EN 933-1 Tests for geometrical properties of aggregates – Part 1: Determination of particle size distribution – Sieving method
EN 1602 Thermal insulating products for building applications —– Determination of the apparent density
EN 1609 Thermal insulating products for building applications — Determination of short term water absorption by partial immersion
EN 12086 Thermal insulating products for building applications – Determination of water vapour transmission properties
EN 12667 Thermal performance of building materials and products — Determination of thermal resistance by means of guarded hot plate and heat flow meter methods — Products of high and medium thermal resistance
EN 12939 Thermal performance of building materials and products —– Determination of thermal resistance by means of guarded hot plate and heat flow meter methods — Thick products of high and medium thermal resistance
EN 13172 Thermal insulation products — Evaluation of conformity
EN 13501-1 Fire classification of construction products and building elements — Part 1: Classification using data from reaction to fire tests
EN 13820 Thermal insulating materials for building applications — Determination of organic content
EN 13823 Reaction to fire tests for building products — Building products excluding floorings exposed to the thermal attack by a single burning item 
EN 15715 Thermal insulation products — Instructions for mounting and fixing for reaction to fire testing —Factory made products
EN ISO 1182 Reaction to fire tests for products — Non-combustibility test (ISO 1182)
EN ISO 11925-2 Reaction to fire tests — Ignitability of products subjected to direct impingement of flame — Part2: Single-flame source test (ISO 11925-2)
ISO 16269-6:2014 Statistical interpretation of data — Part 6: determination of statistical tolerance intervals 
НАЦІОНАЛЬНЕ ПОЯСНЕННЯ
EN 933-1 Методи випробування з визначення геометричних  характеристик  заповнювачів. Частина 1. Визначення зернового складу. Метод просіювання

EN 1602 Вироби теплоізоляційні  будівельного призначення.  Визначення уявної густини 

EN 1609  Вироби теплоізоляційні  будівельного призначення. Методи визначення  водопоглинання  при короткочасним частковим занурення

EN 12086 Вироби теплоізоляційні  будівельного призначення. Визначення паропроникності 
EN 12667 Теплоізоляційні характеристики будівельних матеріалів і виробів. Випробування теплового опору методом  гарячої захищеної пластини  оснащеної тепломіром  матеріалів    з високим і середнім значенням теплового опору

EN 12939 Теплоізоляційні характеристики  будівельних матеріалів і виробів. Випробування теплового опору методом  гарячої захищеної пластини  оснащеної тепломіром  тонких виробів  з високим і середнім значенням теплового опору 
EN 13172 Теплоізоляційні вироби. Оцінювання відповідності

EN 13501-1 Пожежна класифікація будівельних виробів і будівельних конструкцій. Частина 1. Класифікація за результатами випробувань щодо реакції на вогонь;

EN 13820 Теплоізоляційні матеріали для будівництва. Визначення вмісту органічних речовин

EN 13823 Реакція на вогонь для будівельних виробів. Будівельні вироби, за винятком підлогових покриттів, що піддаються термічному впливу одним горючим предметом
EN 15715 Теплоізоляційні вироби. Інструкції з монтажу та кріплення для випробування на реакцію на вогонь. Вироби фабричного виробництва

EN ISO 1182 Випробування будівельних виробів щодо реакції на вогонь. Випробування на негорючість (ISO 1182)

EN ISO 11925-2 Випробування щодо реакції на вогонь.  Займистість будівельних виробів , що зазнають прямого вогневого впливу. Частина 2: Випробування одничним полуменевим джерелом запалювання  (ISO 11925-2)

ISO 16269-6:2014 Статистичне оцінювання  даних. Частина 6. Визначення статистичних  допустимих інтервалів
3 ТЕРМІНИ, ВИЗНАЧЕННЯ,  УМОВНІ ПОЗНАЧЕННЯ ТА СКОРОЧЕННЯ
3.1 Терміни та визначення 

Для цілей цього документа застосовуються такі терміни та визначення.
ISO та IEC підтримують термінологічні бази даних для використання в стандартизації за такими адресами:

— IEC Electropedia: доступно на  http://www.electropedia.org/

— Платформа онлайн-перегляду ISO: доступна за адресою https://www.iso.org/obp
3.1.1   пінополістирольні кульки  (expanded polystyrene beads )
Ізоляційний матеріал, що складається з кульок, виготовлених зі спінюваного полістиролу або одного з його співполімерів із заповненою повітрям закритою комірчастою структурою

Примітка 1 до запису. Намистини можуть бути виготовлені з сировини, що не поглинає інфрачервоне випромінювання, або із сировини, що поглинає інфрачервоне випромінювання.

3.1.2   отвір дуття (blowing hole )
Отвір, вирізаний або сформований, у порожній стіні або каркасній конструкції, крізь який видуваються кульки EPS

3.1.3  каркасна конструкція  (frame construction )

Стіни з дерев’яними або металевими шпильками, похилий дах з ізоляцією між кроквами, більші поверхні покриті  облицюванням
3.1.4 усадка  (settlement)

Зменшення встановленої висоти ізоляції в пустотах і каркасних конструкціях з часом, виражене у відсотках від початкової встановленої висоти
3.2 Умовні позначення та скорочення
Позначення, які використовуються в цьому документі:
	 λ 90/90

	 90 % фрактиль з довірчим рівнем 90 %  теплопровідності
	Вт/(м·K)

	λD
	задекларована ​​теплопровідність
	Вт/(м·K)

	λі
	один результат вимірювання теплопровідності
	Вт/(м·K)

	λmean
	середня теплопровідність
	Вт/(м·K)

	ρD
	задекларована густина
	кг/м3

	A
	площа дослідного зразка
	м2

	d
	товщина досліджуваного зразка
	мм

	D
	діаметр кульок
	мм

	n
	кількість результатів випробувань
	-

	Ρ90/90
	 90 % фрактиль з довірчим рівнем 90 %  теплового опору 
	м2·К/Вт

	RD
	задекларований тепловий опір
	м2·К/Вт

	Ri
	один результат випробування теплового опору 
	м2·К/Вт

	sλ
	оцінювання стандартного відхилення теплопровідності
	Вт/(м·К)

	sR
	оцінювання стандартного відхилення теплового опору
	м2·К/Вт

	sρ
	оцінювання стандартного відхилення густини 
	Кг/м3

	Wp
	короткочасне водопоглинання
	кг/м2

	Qnom
	номінальна вага поставленої кількості 
	кг

	MU
	 фактор задекларованого  значення опору дифузії водяної пари
	

	S
	оголошений клас усадки  
	

	WS
	задекларований рівенькороткочасного водопоглинання
	

	Скорочення, що використовуються в цьому документі:

	EPS
	спінений полістирол
	

	AVCP
	оцінювання та перевіряння сталості показників (попередня назва атестація відповідності)
	

	DoP
	декларація показників
	

	FPC
	заводський виробничий контроль
	

	PTD
	визначення типу продукції (попередня назва ITT для початкового випробування типу)
	

	RtF
	реакція на вогонь
	

	ThIB
	теплоізоляція для будівництва
	


4 ВИМОГИ
4.1 Загальні положення

Властивості продукції повинні бути оцінені відповідно до розділу 5. Для відповідності цьому стандарту, продукція повинна відповідати вимогам 4.2 та вимогам 4.3 .

Один результат випробування властивості продукції є середнім значенням, виміряним на кількості досліджуваних зразків наведено в таблиці 1.

4.2 Для всіх випадків використання

4.2.1 Теплопровідність − Термічний опір

Термічний опір і теплопровідність повинні базуватися на вимірюваннях, проведених відповідно до EN 12667 або EN 12939 для товстих виробів :
— термічний опір, RD, має бути завжди зазначений. Коефіцієнт теплопровідності, λD, повинен бути зазначений де можливо;

— термічний опір, RD, і теплопровідність, λD, повинні бути надані як граничні значення, що представляють принаймні 90 % виробництва, визначеного з довірчим рівнем 90 %;

— значення теплопровідності λ90/90 має бути округлено в бік збільшення до найближчих 0,001 Вт/(м·К) та декларується в рівнях з кроком 0,001 Вт/(м·К);

— задекларований тепловий опір, RD, розраховується на основі товщини ізоляції та відповідній теплопровідності, λ90/90 (див. примітку нижче);

— значення термічного опору, RD, має бути округлено в меншу сторону до найближчих 0,05 м2·K/Вт і задекларованих рівнях з кроком 0,05 м2·К/Вт.

Примітка. Декларація встановленого термічного опору для видувних кульок EPS описана в EN 16809-2.

4.2.2 Густина одиниці продажу

Густина  матеріалу в одній одиниці продажу, виміряна згідно з EN 1602, не повинна бути нижчою замінімальну густину, задекларовану  ​​виробником.

4.2.3 Розмір розширених кульок

Розмір кульок вимірюється відповідно до EN 933-1.

Примітка 1. Розмір кульок зазвичай становить від 1 до 10 мм.

Примітка 2 У ізоляції порожнистих стін із цегляної кладки та ізоляції рам розмір валика залежить від того, що підходить для способукульки вводяться в порожнину.
4.2.4 Розрахунок

Для скріплених кульок осідання не відбувається.

Для вільних кульок вимірювання осідання виконується згідно з додатком G. Осадка S повинна  декларуватисяться з кроком 1 %.

Примітка. Методи випробувань для визначення осідань цегляних стін і каркасних конструкцій наразі розробляються дослідження, і, отже, коли буде доступний метод випробовування, до цього документа будуть внесені зміни.

4.2.5 Реакція на вогонь виробу, розміщеного на ринку

Класифікація вогнестійкості продукції, розміщеної на ринку, повинна визначатися згідно з випробуванням на методи, наведені в таблиці B.2, зв’язку з EN 13501-1, основні правила монтажу та фіксації, наведені в

 EN 15715 і додатка D цього документа.

Детальна інформація про умови випробувань на випробуваннях скріплених або сипучих виробів і галузі застосування класифікації, як зазначено у звіті про класифікацію реакції на вогонь, повинно бути наведено в літературі виробника.

4.2.6 Довговічність

4.2.6.1 Загальні положення

Відповідні характеристики довговічності були розглянуті та описані в 4.2.6.2 та 4.2.6.3.

4.2.6.2 Довговічність реакції на вогонь виробу, розміщеного на ринку, проти старіння/деградації

Реакція на вогонь кульок EPS, як зазначено в 4.2.5 «Реакція на вогонь продукту, розміщеного на ринку» не змінюється з часом.
4.2.6.3 Тривалість термічного опору та теплопровідності проти старіння/деградації

Теплопровідність виробів з пінополістиролу, як зазначено в 4.2.1 «Теплопровідність – тепловий опір» не змінюється з часом. Для виробів із пінополістиролу із сипучим наповнювачем це також покривається розрахунками.

4.3 Для конкретних застосувань

4.3.1 Загальні положення

Якщо немає вимог до властивості, описаної в 4.3, для продукції, що використовується, тоді властивість не повинна бути

визначатися та декларуватися виробником.

4.3.2 Клей

Якщо клей використовується для виготовлення склеєних кульок EPS, продукція повинна відповідати задекларованим характеристикам продукції.

Кількість використовуваного клею вказує виробник.

4.3.3 Водопоглинання

Короткочасне водопоглинання при частковому зануренні, Wp, визначається згідно з EN 1609, метод A, з підготовкою зразка відповідно до Додатку E. Немає результатів випробування водопоглинання Wp,має перевищувати 1,0 кг/м2.

4.3.4 Опір дифузії водяної пари
Властивості пропускання водяної пари визначаються відповідно до EN 12086 і декларуються як коефіцієнт опору дифузії водяної пари μ для однорідних продуктів. Підготовка зразка для сипучого заповнення EPS виробів з кульок виконують згідно з додатком Е.

Усі результати випробувань µ повинні бути в межах діапазону, задекларованого виробником.

В якості альтернативи можна використовувати значення, наведені в EN ISO 10456:2007, таблиця 3.

4.3.5 Реакція продукції на вогонь у стандартизованих вузлах, що імітують застосування кінцевого використання

Повинна бути класифікація за реакцією на вогонь продукції у стандартизованих вузлах, що імітують застосування кінцевого використання визначається згідно з EN 13501-1 і правилами монтажу та закріплення, наведеними в EN 15715.

Ця класифікація дає можливість надати додаткову та необов’язкову декларацію щодо реакції на вогонь для стандартних тестових конфігурацій вузлів, які включають ізоляційну продукцію.

Номер вибраної випробовувальної конфігурації збірки (EN 15715:2009, таблиця 5), яка використовується в випробовуваннях котирується з єврокласом.

Детальна інформація про умови випробувань і сферу застосування класифікації, як зазначено в звіті про класифікацію реакції на вогонь повинен бути наведений у літературі виробника.

4.3.6 Викид небезпечних речовин

Національні правила щодо небезпечних речовин можуть вимагати перевірки та декларації про викид, а також іноді вміст, коли будівельні вироби, на які поширюється цей документ, розміщуються на цих ринках.

За відсутності європейських узгоджених методів випробовування, перевірка та декларація щодо викиду/вмісту повинні бути зроблені з урахуванням національних положень у місці використання.

Примітка. Інформаційна база даних, що охоплює європейські та національні положення щодо небезпечних речовин, доступна за адресою веб-сайт Construction на EUROPA, доступний через: http://ec.europa.eu/growth/tools-databases/cp-ds

5 МЕТОДИ ВИПРОБУВАНЬ
5.1 Відбирання  зразків
Випробувальні зразки повинні бути відібрані з того самого зразка загальною кількістю не менше 0,15 м3 і достатньою для покриття необхідних випробовувань.

5.2 Підготовка зразків до випробовувань
Спеціальна підготовка  зразків для випробувань не потрібна, якщо інше не зазначено в стандарті на випробування або в додатку C цього документа.

У разі суперечки досліджувані зразки повинні зберігатися при (23 ± 2) °C і (50 ± 5) % відносної вологості принаймні за чотирнадцять днів до випробовувань.

5.3 Випробовування
5.3.1 Загальні положення

У таблиці 1 наведено розміри досліджуваних зразків, мінімальну кількість вимірювань, необхідних для отримання одного результату випробовування та будь-які необхідні умови.
Таблиця 1 — Методи випробовувань, зразки для випробовувань та підготовка зразків для випробовувань 
	Розділ
	Назва
	Метод випробовувань
	Зразки для випробовувань
	Особлива підготовка

зразків для випробовувань

	
	
	
	Розміри,мм
	Кількість зразків взятих для отримання результату
	

	4.2.1
	Термічний опір

і теплові

провідність
	EN 12667

або

EN 12939


	мінімум

300 × 300 × 50


	1
	Площа вимірювання:

мінімум

(100 × 100)

Зразок

приготування: див

Додаток С

	4.2.2
	Густина
	EN 1602
	-
	1
	- 1 зразок

приготування: див

Додаток F


	4.2.3
	Розмір кульок
	EN 933-1
	1 ≤ D ≤ 10
	1
	_

	4.2.4
	Усадка
	Див. Додаток G
	-

	4.2.5
	Реакція на вогонь

продукції яка

розміщена на

ринку
	Див. Зразок EN 13501-1 та EN 15715
	Зразок приготування: див

Додаток D



	4.3.3
	Водопоглинання
	EN 1609
	200 × 200

висота ≥ 50
	4

	Спосіб А

Зразок

приготування: див

Додаток Е



	4.3.4
	Опір дифузії водяної пари
	EN 12086
	Див

EN 12086:2013,

Пункт 6.1


	5
	Зразок

приготування: див

Додаток Е



	4.3.5
	Реакція на вогонь

продукція в

стандартизованої

збірки

імітація кінцевого використання
	Див. EN 13501-1 та EN 15715
	

	4.3.6
	Звільнення небезпечних речовин
	а
	-
	-
	-

	а  Ще не доступне


5.3.2 Термічний опір і теплопровідність
Теплопровідність повинна визначатися відповідно до EN 12667 та EN 12939 для товстих виробів за таких умов:

— при середній температурі (10 ± 0,3) °С;

— після приготування до випробовувань згідно з 5.2;

— зразок для випробувань повинен бути підготовлений згідно з Додатком C цього документа.

Термічний опір і теплопровідність можна також вимірювати за середніх температур, відмінних від 10 °C, якщо кореляція зв'язку між температурою і тепловими властивостями задокументована.

Термічний опір і теплопровідність визначають безпосередньо на виміряній товщині. Якщо це неможливо, вони повинні бути визначені вимірюваннями на інших товщинах виробу надаючи це:

— продукція має схожі хімічні та фізичні характеристики та виробляється на одному виробництві;

— відповідно до EN 12667 і EN 12939 для товстої продукції можна продемонструвати, що термічна електропровідність не змінюється більш ніж на 2 % у діапазоні товщин, де застосовано розрахунок.

5.3.3 Реакція на вогонь

Випробування проводяться відповідно до EN 13501-1.

Правила монтажу та фіксації під час випробувань наведені в додатку D та EN 15715.
6 КОД ПОЗНАЧЕННЯ
Виробник надає код позначення товару. Наведене нижче має бути включено, за винятком випадків коли немає вимог щодо властивості, описаної в 4.3:

	—-намистини, сформовані на місці
	EPS

	— Номер цього документа 
	EN 16809-1

	— Клас осідання (тільки для виробів з   кульок з сипучим наповненням)
	Si



	— Водопоглинання
	WS

	— Коефіцієнт опору дифузії водяної пари 
	MUi


де «i» використовується для позначення відповідного класу або рівня.

Код позначення сипучого пінополістиролу проілюстровано на наступному прикладі:

ПРИКЛАД 
EPS EN 16809-1 – S1 – WS – MU1
7   ОЦІНЮВАННЯ ТА ПЕРЕВІРЯННЯ СТАЛОСТІ  ПОКАЗНИКІВ 
Виробник або його уповноважений представник несе відповідальність за відповідність своєї продукції вимогам цього документа. Перевірка сталості експлуатаційних характеристик проводиться  відповідно до EN 13172 і базується на визначенні типу продукту (PTD) і заводському виробничому контролі (FPC) виробником, включаючи оцінювання продукції та випробовування зразків, взятих на заводі.

Повинно бути продемонстровано відповідність продукції вимогам цього документа та задекларованим  показникам (включно.рівні та класи):

— визначення типу продукту (PTD);

— заводський контроль виробництва виробником, включаючи оцінювання продукції.

Якщо виробник вирішує згрупувати свою продукцію, це має бути зроблено відповідно до EN 13172.
7.2 Визначення типу продукції

Усі характеристики, визначені в 4.2 і в 4.3, якщо вони задекларовані, підлягають визначенню типу продукції (PTD), відповідно до додатку B цього документа.

7.3 Заводський виробничий контроль

Мінімальна частота випробувань у заводському виробничому контролі повинна відповідати додатку В цього документа. Якщо використовується непряме випробовуваня, кореляція з прямим випробовуванням  повинна бути встановлена ​​відповіднодо EN 13172.

8 МАРКУВАННЯ ТА ЕТИКЕТУВАННЯ
Продукція, яка відповідає цьому документу, повинна бути чітко позначена або на етикетці на пакованні, або на накладній на доставку, яка містить наступну інформацію:

— назва продукції або інша ідентифікаційна характеристика;

— призначення пінополістиролу для утеплення будівель позначається абревіатурою ThlB;

— назва та адреса виробника або ідентифікаційного знака чи його уповноваженого представника;

— зміна або час виробництва або код відстеження;

— клас реакції на вогонь (RtF) продукції, розміщеної на ринку відповідно до 4.2.5

Якщо випробування на вогнестійкість стандартизованих вузлів проводилися відповідно до EN 15715:2009, пункт 6, потім додається класифікація реакції на вогонь та ідентифікується позначенням «Стандартизована збірка № x” після класифікації.

Номер стандартизованої збірки взято з EN 15715:2009, таблиця 5. Посилання на літературу виробника (ML) для отримання додаткової інформації.

— задекларована теплопровідність;

— код позначення, наведений у розділі 6;

— кількість поставки
ДОДАТОК А

(обов’язковий)

ВИЗНАЧЕННЯ ЗАДЕКЛАРОВАНИХ ЗНАЧЕНЬ 
ТЕПЛОВОГО ОПОРУ І ТЕПЛОПРОВІДНОСТІ
А.1 Вступ
Виробник несе відповідальність за визначення задекларованих значень теплового опору та теплопровідності. Він повинен  продемонструвати відповідність продукції задекларованій якості. Задекларована  якість термічного опору і теплопровідність продукції є очікуваним значенням властивості під час економічно обґрунтованого терміну служби за звичайних умов, оцінюваний за допомогою вимірюваних даних при стандартних умовах.

A.2 Вхідні дані

Виробник повинен мати принаймні десять результатів випробувань термічного опору та теплопровідності із зовнішніх прямих або внутрішніх прямих вимірювань, щоб обчислити задекларовані значення. Пряме вимірювання термічного опору та теплопровідності повинні проводитися через регулярні розподілені інтервали періоду останніх дванадцяти місяців. Якщо доступно менше десяти прямих результатів випробовування, цей період може бути продовжений поки не буде досягнуто результатів десяти випробувань, але з максимальним періодом у три роки, протягом якого продукція і умови виробництва істотно не змінилися.

Для нової продукції необхідно розповсюдити результати десяти випробувань термічного опору або теплопровідності протягом мінімум десяти днів.

Задекларовані теплові значення та їх відповідні густини розраховуються згідно з одним із методів, наведених в А.3, з інтервалами, що не перевищують три місяці виробництва
A.3 Задекларовані значення

A.3.1 Загальні положення
Виведення задекларованих значень RD і λD з розрахункових значень, R90/90 і  λ90/90, має використовувати правила, наведені в 4.2.1, які включають умови округлення.

A.3.2 Випадок, коли декларується термічний опір і теплопровідність
Задекларовані значення, RD і λD, повинно бути отримано з розрахункового значення, R90/90 і λ90/90, які визначається за допомогою формул (A.1) або (A.2), (A.3) і (A.4).

	λ 90 /90  = λ mean+ k· s λ
	(А.1)


	s λ =  Σ (λ- λ mean) 2/n-1
	(А.2)


або

	λ 90/90  =λ (ρ90/90)
	(А.3)


де

λ (ρ90/90)  лямбда, зчитана на кривій λ(ρ), визначеній у 4.2.1, для густини, що дорівнює ρ90/90;

	R 90/90  =  D / λ 90/90
	(А.4)


значення k можна знайти в таблиці A.1.

A.3.3 Випадок, коли декларується лише термічний опір
Задеклароване значення, RD, повинно бути отримано з розрахункового значення, R90/90, яке визначається за допомогою формули (A.5) і (A.6)
	R 90/90 =  R mean·k· SR
	(А.5)


	s λ =  Σ (R - R mean) 2/n-1
	(А.6)


Значення k може будь знайдено в таблиці А.1.

Таблиця 1 — Значення k для одностороннього 90% інтервалу допуску з рівнем довірчої вірогідності 90%
	Кількість результатів випробувань
	k

	10
	2,07

	11
	2,01

	12
	1,97

	13
	1,93

	14
	1,90

	15
	1,87

	16
	1,84

	17
	1,82

	18
	1,80

	19
	1,78

	20
	1,77

	22
	1.74

	24
	1.71

	25
	1,70

	30
	1,66

	35
	1,62

	40
	1,60

	45
	1,58

	50
	1,56

	100
	1,47

	300
	1,39

	500
	1,36

	2 000
	1,32


Додаток В
(нормативний)
ВИЗНАЧЕННЯ ТИПУ ПРОДУКЦІЇ (PTD) та  ЗАВОДСЬКИЙ ВИРОБНИЧИЙ КОНТРОЛЬ  
Таблиця В.1 ― Кількість випробувань для PTD та мінімальна періодичність випробовувань продукції а
	Розділ
	Назва
	Визначення типу продукції
	Заводський виробничий контроль

	
	
	
	Прямі випробовування
	Непрямі випробовування

	
	
	
	
	Метод випробовувань
	Періодичність

	4.2.1
	Тепловий опір і теплопровідність
	Мінімум 10d
	1 на день
або
	-
	-

	
	
	
	1 на рік для кожної продукції/групи продукції та непрямих випробовувань
	Метод виробника, наприклад, вимірювана густина
	1 на день

	4.2.2
	Густина
	1
	1 на партію спінення
	Метод виробника
	1 на годину

	4.2.3
	Розмір кульки
	1
	1 на день
	-
	-

	4.2.4
	Усадка
	1
	PTD
	-
	-

	4.2.5
	Реакція на вогонь
	1
	Див. табл.. В.2
	
	

	4.3.2
	Адгезія
	1
	-
	1 на рік
	-

	4.3.3
	Адсорбція води
	4
	1 на рік
	-
	-

	4.3.4
	Опір дифузії водяної пари
	4
	1 на 5 років
	-
	-

	4.3.5
	Реакція на вогонь

продукції в

стандартизованій

збірці

імітації кінцевого використання


	1
	b
	-
	-

	4.3.6
	Викиди небезпечних речовин
	
	c
	-
	-

	a Мінімальна частота випробувань повинна розумітися як мінімум для кожної одиницi виробництва /лінія за стабільних умов виробництва. Якщо, наприклад, виробництво на день становить лише 8 годин, кожен день - це новий початок. На додаток до періодичності випробовувань, наведеної вище, випробовування відповідних властивостей продукції повинні бути повторені, коли вносяться ймовірні зміни або модифікації які впливають на відповідність продукції.

b За стабільних умов (коли різні частини збірки не змінюються у відповідь на вогнестійкі властивості) заводський виробничий контроль не потрібен

c Частота не вказана, оскільки методи випробовування ще недоступні.

d Статистично необхідно провести щонайменше 10 випробовувань із мінімум 4 з PTD.



Таблиця B.2 — Мінімальна частота випробувань продукції  щодо характеристик реакції на вогонь
	Розділ
	Мінімальна частота випробувань a

	№
	Назва
	Прямі випробування b
	Непрямі випробування c d

	4.2.4
	Реакція на вогонь
	
	Продукція
	Компоненти е

	
	
	
	
	Суттеві
	Несуттєві

	
	Клас
	Метод випробо-вувань
	Частота
	Метод випробо-вувань
	Частота
	Метод випробо-вувань
	Частота
	Метод випробо-вувань
	Частота

	
	А1

Без випробо-

вуваньh
	EN 13820
	1 за три місяці h
або

1 за два роки та непрямі випробовування
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	
	
	-
	-
	Втрата на запалювання
	1  за 4 год
	Вага на одиницю площі
	1 за годину

	
	А1
	EN  ISO 1182

та EN ISO 1716

(EN 13823)
	1 за два роки та непрямі випробовування
	-
	-
	Втрата на запалювання
	1  за 4 год
	Або втрата на запалю-вання або потенціал калорійності
	1 за 4 години

	
	
	
	
	-
	-
	Обємна густина
	1 за  годину
	Вага одиниці площі
	1 за  годину

	
	А2
	EN  ISO 1182

або  

EN ISO 1716 

та  EN 13823
	1 за два роки та непрямі випробовування
	-
	-
	Втрата на запалювання
	1  за 4 год
	
	1  за 4 год

	
	
	
	
	-
	-
	Обємна густина
	1 за  годину
	
	


	Розділ
	Мінімальна частота випробувань a

	№
	Назва
	Прямі випробування b
	Непрямі випробування c d

	4.2.4
	Реакція на вогонь
	
	Продукція
	Компоненти е

	
	
	
	
	Суттеві
	Несуттєві

	
	Клас
	Метод випробо-вувань
	Частота
	Метод випробо-вувань
	Частота
	Метод випробо-вувань
	Частота
	Метод випробо-вувань
	Частота

	
	B

C

D
	EN 13823  та
EN  ISO 11925-2

(експозиція =30с)


	1 за  місяць 


	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	
	Або 1 за два роки та непрямі випробовування
	EN  ISO 11925-2

(експозиція =30с )
	1 за тиждень
	-
	-
	-
	-

	
	
	
	1 за тиждень або 1 за два роки та непрямі випробовування
	-
	1 за деньf
	-
	-
	-
	-

	
	
	
	
	Метод виробника
	1 за деньf
	-
	-
	-
	-

	
	E
	EN  ISO 11925-2

(експозиція =15с)


	1 за тиждень f або 1 за два роки та непрямі випробовування
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	
	
	Метод виробника
	1 за деньf
	-
	-
	-
	-

	
	F
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	Примітка 1. Не всі класи застосовуються для продукції, яка відповідає цьому документу


	Розділ
	Мінімальна частота випробувань a

	№
	Назва
	Прямі випробування b
	Непрямі випробування c d

	4.2.4
	Реакція на вогонь
	
	Продукція
	Компоненти е

	
	
	
	
	Суттеві
	Несуттєві

	
	Клас
	Метод випробо-вувань
	Частота
	Метод випробо-вувань
	Частота
	Метод випробо-вувань
	Частота
	Метод випробо-вувань
	Частота

	a Мінімальна частота випробувань, виражена в результатах випробовувань, повинна розумітися як мінімум для продукції або групи продукції для кожного виробництва блоку/лінії за стабільних умов. На додаток до частоти випробовувань, наведених вище, випробовування відповідних властивостей продукції повторюється при зміні або внесенні модифікацій, які можуть вплинути на відповідність продукції.

b Пряме випробовування може проводитися третьою стороною або виробником.

c Непряме випробовування відбувається або на продукції, або на його компонентах.

d Непряме випробовування можливе лише у випадку продукції, що підпадають під Систему 1 для підтвердження відповідності реакції на вогонь або за наявності Уповноважений орган, який перевіряє пряме випробовування.

e Визначення, надане в Рішенні про єврокласи, 2000/147/EC:

– Суттєвий компонент: матеріал, який становить значну частину неоднорідної продукції. Шар з масою на одиницю площі ≥ 1,0 кг/м2 або a товщина ≥ 1,0 мм вважається суттєвим компонентом.

– Несуттєвий компонент: матеріал, який не становить значної частини неоднорідної продукції. Шар з масою на одиницюплощі < 1,0 кг/м2 і товщина < 1,0 мм вважаються несуттєвими компонентами.

f Продукція із сировини без перевірки третьою стороною класифікації реакції на вогонь перевіряється з періодичністю один раз на день.

Примітка 2. Див. EN 13163, Додаток E для перевірки класифікації сировини щодо реакції на вогонь

h Рішення Комісії 96/603/EC: матеріали, які слід розглядати як стійкі до вогнестійкості класу A, передбачені Рішенням 94/611/EC без необхідностівипробовування (характеристик реакції на вогонь)


Додаток С

(нормативний)
МЕТОД ПІДГОТОВКИ ЗРАЗКІВ  ДЛЯ ВИПРОБОВУВАНЬ 
НА ТЕРМІЧНИЙ ОПІР І ТЕПЛОПРОВІДНІСТЬ
C.1 Принцип

Ізоляційний виріб поміщають або роздувають у квадратну жорстку раму, достатню для проведення випробування зразка, що відповідає розмірам, наведеним у таблиці 1.

C.2 Підготовка зразків EPS

Перед визначенням теплопровідності гранули EPS необхідно підготувати відповідно до таблиці C.1.

Таблиця — C.1 Підготовка гранул EPS перед визначенням теплопровідності
	EPS кульки, виготовлені з сировини типу 
	Температура, °С
	Час, год

	Не поглинає інфрачервоне випромінювання
	23±5
	72±1

	Інфрачервоне  поглинання
	23±5
	168±2


Підготовлюють  кульки в повітропроникному мішку.

C.3 Процедура

C.3.1 Метод підготовки зразків для порожнистих стін із цегляного мурування та закритого каркасу  методом розміщення кульок в рамку, вручну

C.3.1.1 Загальні положення

Ізоляційна продукція (склеєна або несклеєна) можна вручну помістити в ізоляційну раму. Каркас повинен бути виготовлені з жорсткого ізоляційного матеріалу, наприклад, стільниковий пластик. Дно рами має бути зроблено з тонкого матеріалу, що дасть лише незначний внесок у загальний термічний опір, наприклад, перфорована пластикова плівка(13 ± 2) мкм або перфорований папір (75 ± 5) г/м2. Фольгу можна закріпити на ізоляційному каркасі двостороннім скотчем.

Виміряють внутрішні розміри рамки, де L1 і L2 — це внутрішня довжина та ширина ізоляційного каркаса (у мм) і d - товщина каркаса (у мм).

Кладуть перфоровану фольгу на нижню поверхню, підтримувану жорсткою дошкою, щоб полегшити транспортування.

C.3.1.2 Зразки сипучої продукції
Кладуть підготовлені кульки  в коробку та дають відпочити при кімнатній температурі протягом 1 дня.

Повільно заповнюють порожнину рамки підготовленими кульками, обережно струшують з боку в бік, щоб кульки осіли.

Використовуючи прямий край по всій ширині рамки, рівномірно розподіляють кульки по всій рамці. 

Кульки повинні закінчуватися на одному рівні з верхньою частиною рами, щоб отримати повний зразок товщиною 50 мм. Закріплюють перфоровану пластикову плівку або папір, щоб вмістити гранули, до верхньої частини рамки.
Після вимірювання теплопровідності заповнену рамку та підтримуючу плівку необхідно зважити. Обережно виймають зразок із рамки та зважують порожню рамку та фольгу.

Густину  досліджуваного зразка можна розрахувати за такою формулою:
	𝞺 = (W2 - W1) / L1 · L2 · d·106                  кг/м3
	(С1)


де 

	W2
	· маса  заповненої рамки, г

	W1
	· вага  порожньої рамки разом із фольгою, г

	L1 і L2
	· внутрішня довжина і ширина каркаса ізоляції,  мм

	d
	· товщина рами,   мм.


C.3.1.3 Зразки виробів із склеєних кульок
Поміщююіть підготовлені кульки  з указаною кількістю сполучного агента в контейнер, а потім заповнюють рамку з кульками перед затвердінням клею, аналогічно описаному в C.3.1.2.

Після фіксації верхньої фольги кладуть на зразок жорстку дошку, доки клей не схопиться, щоб забезпечити рівну поверхню.

Потрібно дати клею застигнути, а верхню пластикову плівку обережно видалити, щоб забезпечити подальше досягання до постійної ваги, тобто після висихання клею. Зазвичай це 2 тижні при кімнатній температурі або 1 тиждень при кімнатній температурі 60°C.

Після вимірювання теплопровідності обчисліть густину, як описано в С.3.1.2.

C.3.2 Метод підготовки зразків для порожнистих стін із цегляного мурування та закритого каркасу за видування кульок в рамку.

Каркас повинен бути виготовлений із жорсткого ізоляційного матеріалу, наприклад, пористий пластик з піддувним отвором і вентиляційними отворами розташовані з трьох інших сторін. Вентиляційні отвори повинні бути закриті повітропроникною марлею. Нижня частина рамки повинна бути виготовлена ​​з тонкого матеріалу, який буде лише незначним внеском у загальну суму термічного опору, наприклад перфорована пластикова фольга (13 ± 2) мкм або перфорований папір (75 ± 5) г/м2. Фольга може  кріпитися до ізоляційної рами двостороннім скотчем.

Щоб отримати плоске дно, під пластикову плівку слід покласти жорстку дошку, яка підтримує її під час видування та транспортування. Подібну пластикову плівку та дошку потрібно розмістити над рамкою, щоб забезпечити рівну верхню поверхню зразка.

Вимірюють внутрішні розміри рамки, де L1 і L2 — це внутрішня довжина та ширина ізоляційного каркаса (у мм) і d - товщина каркаса (у мм).

Видування повинно здійснюватись за допомогою видувної машини комерційного типу відповідно до інструкції виробника включно з типом шланга, діаметром і налаштуванням машини, потоком повітря, що нагнітається, потоком матеріалу, що нагнітається (і дозуванням адгезиву – за потреби).

Машина повинна бути завантажена достатньою кількістю матеріалу, принаймні 0,1 м3 ізоляції, щоб забезпечити рівномірний потік під час всього процесу підготовки зразка. Рамку зразка необхідно зважити, щоб переконатися, що вона паралельна зразку, що виготовляється. Можна виготовити кілька екземплярів разом, уклавши рамки одну наверх іншої з вагою вгорі. Коли машина запущена і ізоляція тече плавно, рамка зразка повинна бути заповнена за допомогою отвору для удару, а отвір для удару закрито заглушкою, щоб уникнути втрати грануд.

Для нескріплених виробів пластикова плівка повинна залишатися на місці. Для склеєних виробів клею повинно дати застигнути, а верхню пластикову фольгу обережно видалити, щоб забезпечити подальше досягнення до постійної ваги (після висихання клею).
Поверхня ізоляції повинна бути плоскою, а зразок повинен мати рівномірний розподіл ізоляції.

Зразок підготовлюють згідно з підпунктом 5.2.

Обережно переносять зразок до термопровідного приладу. Поміщають зразок в апарат ковзання рамки та нижньої фольги від опорного листа до нижньої пластини теплопровідності апарат. Після вимірювання теплопровідності заповнений каркас і підтримуюча(і) фольга(и) повинні бути готові до зважування.

Обережно виймають зразок із рамки та зважують порожню рамку та фольгу(и).

Густину ρ досліджуваного зразка можна розрахувати за такою формулою
	𝞺 = (W2 - W1) / L1 · L2 · d·106                  кг/м3
	(С2)


де 

	W2
	· маса  заповненої рамки, г

	W1
	· вага  порожньої рамки разом із фольгою, г

	L1 і L2
	· внутрішня довжина і ширина каркаса ізоляції,  мм

	d
	· товщина рами,   мм.


Додаток D

(нормативний)

ПІДГОТОВКА ЗРАЗКІВ ДЛЯ ВИПРОБУВАНЬ 
НА ВОГНЕСТІЙКІСТЬ ВИРОБІВ
D.1 Принцип

Випробовування проводять відповідно до EN ISO 11925-2. Зразки склеєних кульок  виготовлюють без спеціальних умов. Зразки кульок із сипучим наповненням повинні підтримуватися каркасом зразка з такою сіткою, щоб кульки не могли провалитися.

D.2 Термічний вплив

Продукція повинна бути випробувана під прямим термічним впливом. Випробуваний зразок передається на  вплив полум'я в каркасі. Розміри зразка в каркасі довжина 170 мм, 90 мм шириною і глибиною 40 мм. Розміри каркаса зразків (включно з верхньою та нижньою сторонами деревини) мають довжину 230 мм, ширину 90 мм і глибину 40 мм. Маса досліджуваного зразка, доданого вручну в каркас,  визначається діапазоном густини застосування.

Примітка. Панелі виготовлені з дротяної сітки, а не з суцільної панелі
[image: image2.emf]
Умовні познаки 
1. Невеликі бруски твердих порід, 90 мм x 40 мм x 25 мм (бук або дуб)

2. Дверцята задньої панелі (не показано) як заливний отвір

3. Бічна панель (не показано)

4. Дротяна  сітка оцинкована шириною вічки 9,6 мм, розмір дроту 0,4 мм.

5. Вогнезахисний отвір 170 мм х 25 мм використовується дріт опору як розтяжка, діаметр 0,2 мм; 15,6 Ом/м

6. Пригвинчений до листового металу, 16 мм x 1,4 мм з 11 направляючими пазами вгорі та внизу, з інтервалом 2 мм

Рисунок D.1 — Пристрій тримача зразка для випробувань на здатність до займання EN ISO 11925-2
ДОДАТОК Е
(нормативний)
МЕТОД ПІДГОТОВКИ ЗРАЗКІВ ДЛЯ ВИПРОБУВАНЬ НА ВОДОПОГЛИНАННЯ ТА ДЛЯ ВИПРОБУВАНЬ НА ОПІР ДИФУЗІЇ ВОДЯНОЇ ПАРИ
E.1 Принцип

Скріплені або нещільно наповнені кульки EPS поміщають у випробувальний  каркас, виготовлений з сітки з нержавіючої сталі з відкритою площею що найменше 50 %, наприклад, дроти товщиною 1 мм на відстані 2,75 мм, що запобігає випаданню гранул.

E.2 Процедура

Ізоляційну продукцію поміщають у випробувальний каркас з сітки з нержавіючої сталі (див. E.1). Каркас повиннен мати внутрішні розміри (200 ± 1) мм x (200 ± 1) мм x 50 мм зі знімною поверхнею для встановлення

ізоляційної продукції.

Зважують порожній випробувальний каркас перед тим, як покласти ізоляцію. Запишіть вагу, W1.

Заповнюють каркас нещільно заповненими або зв’язаними кульками EPS і знову зважують, W2.

Підготовлені зразки повинні бути виміряні відповідно до EN 1609 для випробувань на водопоглинання та EN 12086 для випробувань на опір дифузії водяної пари.
ДОДАТОК F

(нормативний)
МЕТОДИКА ПІДГОТОВКИ ЗРАЗКІВ ДЛЯ ВИМІРЮВАННЯ ГУСТИНИ
F.1 Принцип

Щоб визначити значення густини для застосування в закритій конструкції, ізоляційна продукція повинна бути задута в закритий простір; вимірюють розміри цієї порожнини (висота, ширина, глибина порожнини) і зважують щоб розрахувати густину.

F.2 Процедура закритої конструкції
Виміряють розміри замкнутої порожнини та обчислююь її об’єм.

Заповнюють закриту конструкцію, вдувши ізоляційну продукцію у порожнину.

Коли порожнина заповнена, збирають усю ізоляцію, вдуту в порожнину, і записують вагу ізоляція W1.

Густина у кілограмах на кубічний метр (кг/м3) становить:
	ρ i = W 1/ V
	(H.1)


де

V - об'єм замкнутої порожнини.
ДОДАТОК G

(нормативний)

ВИЗНАЧЕННЯ РОЗРАХУНКУ ДЛЯ НАСИПНОї ПРОДУКЦІЇ EPS
G.1 Принцип

Випробувальний зразок виготовляють шляхом видування продукції в коробку. Коробка з видувним зразком піддається обробці циклічним струшуванняь. Висоту реєструють перед випробуванням і відстежують зміну висоти.

G.2 Апарат

G.2.1 Коробка

Відкрита верхня коробка з внутрішніми розмірами (довжина, висота, товщина) (1000 ± 10) мм, (1000 ± 10) мм, (100 ± 2) мм, іншу товщину можна вибрати залежно від призначення. Вимірювання висоти має бути з точністю до 1 мм у шести місцях, рівномірно розподілених у верхній частині коробки. Коробку прилагодять до вібраційного двигуна.

G.2.2 Вібраційний двигун

Вібраційний двигун - це електродвигун з ексцентричним штовхачем. Швидкість обертання повинна бути близько 2800 об/хв. Результуюча частота вібрації становить від 45 до 50 Гц. Вібраційний двигун встановлюють безпосередньо під ящик для зразків.

G.2.3 Натискна пластина

Натискна плита квадратних розмірів (100 ± 2) мм і відомої товщини, що створює навантаження (50 ± 1,5) Па.

G.3 Випробувальні зразки

a) Підготовка дослідних зразків:

Коробку для зразків роздувають вільними кульками на повну висоту, використовуючи ту саму процедуру, що й для термічного випробування електропровідності, як зазначено в С.3.2.

b) Кількість дослідних зразків:

Кількість досліджуваних зразків має бути не менше двох.

c) Підготування дослідних зразків:

Зразки для випробування повинні зберігатися принаймні 6 годин при (23 ± 2) °C. У разі суперечки це має бути здійснено за (23 ± 2) °C і (50 ± 5) % відносної вологості.
G.4 Процедура випробування

Перед початком випробування необхідно перевірити, чи повністю заповнена випробувальна коробка.

Коробка повинна вібрувати з частотою 50 Гц протягом (30 ± 1) хв.

Після цього періоду слід виміряти осідання, обережно помістивши притискну пластину поверх сипучого матеріалу кульок.

Осідання фіксується рулеткою з точністю не менше 1 мм і повторюється шість разів, рівномірно розподіливши по верхній частині зразка.

G.5 Обчислення та вираження результатів

Для кожного зразка середнє значення показань із шести позицій є одним результатом випробувань. Середнє значення за результатами двох випробувань є значення розрахунку.

G.6 Протокол випробувань

Звіт про випробування повинен містити таку інформацію:

а) посилання на цей документ;

b) ідентифікація продукції:

1) найменування товару;

2) виробник;

3) код виробництва;

4) вид продукції;

5) тара;

6) вид, у якому продукт надійшов до лабораторії;

7) інша доречна інформація, напр. номінальна густина;

c) процедура випробувань:

1) передтестова історія і вибірка, наприклад, хто і де брав зразок;

2) підготовка;

3) дата випробовування;

4) загальні відомості, що стосуються випробовувань;

5) події, які могли вплинути на результати;

Примітка. Інформація про обладнання та особу технічного спеціаліста, хоча й доступна в лабораторії, не записано в звіті.

г) результати: середнє значення.
ДОДАТОК H
(інформативно)

СТІНИ З ПОРОЖНИСТОГО МУРУВАННЯ - МЕТОД ВИЗНАЧЕННЯ ПРИДАТНИХ ВІДСТАНЕЙ ДЛЯ ВИДУВАННЯ В ОТВОРИ
H.1 Випробувальний будинок

Має бути обраний типовий будинок, відповідний застосуванню (Рисунок H.1), який має зовнішню цегляну стінку зі стабілізуючими опорами і прозору пластикову внутрішню стінку. Ширина порожнини становить 75 мм (або менше), а кріплення розташовані в стандартних центрах дорівнюють для порожнистої стіни. Характеристики, загальні для всіх мурованих пустотних стін, вбудовані двері та вікна, пустотіла цегла, перемички та кінці балок. Порожнина закладається на рівні стелі.

H.2 Метод випробовування

Випробувальний будинок заповнюється зовні з використанням зазначеного утеплювача, зразка, обладнання та техніки.

H.3 Спостереження

Потік ізоляції (включаючи клей, якщо є) у порожнині спостерігають зсередини випробувального приміщення поки відбувається заповнення. Під перемичками і вікнами, на стелі не повинно бути значних незаповнених площ на рівні, навколо пустотілих цеглин і в середині між отворами для видування як горизонтально, так і вертикально.

H.4 Процедура встановлення

Свердлити цегляне мурування слід за схемою, що застосовується до ізоляційного матеріалу.

Послідовність шаблону та розмір просвердленого отвору повинні бути записані на рисунку Н.1.

Деталі встановлення, що фіксують всю використану систему, повинні бути записані в таблиці H.1.

Процедура встановлення із зазначенням часу продування для кожного отвору повинна бути записана в таблиці H.2.

Примітка. Через різницю в характеристиках тертя між пластиковою внутрішньою стінкою та зовнішньою стінкою з порожнистою стінкою мурування, можуть виникнути тріщини ковзання в біля отвору для видування в межах від 300 мм. Це не слід розглядати як порожнини, що означатиме несправність.

Таблиця H.1 — Деталі встановлення
	a) Тип матеріалу та номер партії

b) Номінальна густина
c) Тип видувної машини

          Тиск

d) Швидкість потоку кульок і потік адгезиву  (якщо застосовно)

e) Діаметр сопла
	_______________________________

______________________________
_______________________________


Отвори для видування були заповнені в послідовності, вказаній на рисунку H.1 номерами поруч із отворами для видування. Час продування для кожного отвору був таким:
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Умовні познаки 
а) Вид  збоку

б) Вид спереду

в) Вид ззаду

1 Пустотіла  цегла
Рисунок H.1 — Випробувальний будинок
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ДОДАТОК НА

(довідковий) 

ПЕРЕЛІК НАЦІОНАЛЬНИХ СТАНДАРТІВ УКРАЇНИ, 
ІДЕНТИЧНИХ З ЄВРОПЕЙСЬКИМИ НОРМАТИВНИМИ ДОКУМЕНТАМИ, ПОСИЛАННЯ НА ЯКІ Є В ЦЬОМУ СТАНДАРТІ
 1. ДСТУ EN 933-1:2021 Методи випробування з визначення геометричних характеристик заповнювачів. Частина 1. Визначення зернового складу. Метод просіювання (EN 933-1:2012, IDT) 
2. ДСТУ Б EN 12086:2016 Вироби теплоізоляційні будівельного призначення. Визначення паропроникності (EN 12086:2013, IDT)
3. ДСТУ Б EN 12667:2016 Теплоізоляційні характеристики будівельних матеріалів і виробів. Випробування теплового опору методом гарячої захищеної пластини, оснащеної тепломіром матеріалів з високим і середнім значеннями теплового опору (EN 12667:2001, IDT)
4. ДСТУ Б EN 13172:2016 Вироби теплоізоляційні. Оцінювання відповідності (EN 13172:2012, IDT)
5.  ДСТУ EN 13501-1:2016 Пожежна класифікація будівельних виробів і будівельних конструкцій. Частина 1. Класифікація за результатами випробувань щодо реакції на вогонь (EN 13501-1:2007+A1:2009, IDT)
 6. ДСТУ EN 13823:2015 Реакція на вогонь для будівельних виробів. Будівельні вироби, за винятком підлогових покриттів, що піддаються термічному впливу одним горючим предметом (EN 13823:2010+А1:2014, IDT) 
7. ДСТУ EN ISO 1182:2022 Випробування будівельних виробів щодо реакції на вогонь. Випробування на негорючість (EN ISO 1182:2020, IDT; ISO 1182:2020, IDT)
8. ДСТУ EN ISO 11925-2:2022 Випробування щодо реакції на вогонь. Займистість будівельних виробів, що зазнають прямого вогневого впливу. Частина 2. Випробування одиничним полуменевим джерелом запалювання (EN ISO 11925-2:2020, IDT; ISO 11925-2:2020, IDT)
9. ДСТУ ISO 16269-6:2016 Статистичне опрацювання даних. Частина 6. Визначення статистичних допустимих інтервалів (ISO 16269-6:2014, IDT)
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