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НАЦІОНАЛЬНИЙ СТАНДАРТ УКРАЇНИ

________________________________________________________________________
ВАТА МІНЕРАЛЬНА

ТЕХНІЧНІ УМОВИ
               MINERAL WOOL
                   SPECIFICATIONS
Чинний  від_______________
1 СФЕРА ЗАСТОСУВАННЯ

Цей стандарт поширюється на вату міне​ральну (далі - вату), яку виготовляють із розплаву гірських порід, силікатних промис​лових відходів або їх сумішей.

 Вата призначена для виготовлення теплоізоляційних, звукоізоляційних і звукопоглинаючих виробів, а також як теплоізоляцій​ний матеріал у будівництві і промисловості, а також фільтрів для очищення газоповітряних та рідких сумішей. 
Стандарт не поширюється на вату із скля​ного волокна.

Вата відноситься до групи негорючих матеріалів.
Цей стандарт встановлює класифікацію; умовну познаку; технічні вимоги; маркування; пакування; вимоги безпеки; вимоги охорони довкілля, утилізування; правила транспортування та зберігання; правила приймання; методи контролювання; вказівки щодо застосування; гарантії виробника. 
1
2  НОРМАТИВНІ ПОСИЛАННЯ

	Постанова КМУ 

№ 50, стаття 18  Закону України № 1393-XIV  
	Про утилізацію відходів  виробництва та  відходів  засобів  пакування

	Постанова Кабінету Міністрів України від 30.12.2015р. № 1184
	Про затвердження форми, опису знака відповідності технологічним регламентам, правил та умов його нанесення.

	Наказ Міністерства палива та енергетики України  від 

25.07.2006 р.  № 258 
	Про затвердження правил технічної експлуатації електроустановок споживачів

	НПАОП 0.00-4.12-05
	Типове положення про порядок проведення навчання і перевірки знань з питань охорони праці      

	НПАОП 40.1-1.21-98
	Правила безпечної експлуатації електроустановок споживачів

	НПАОП 40.1-1.32-01
	Правила будови електроустановок. Електрообладнання спеціальних установок

	  ДСанПіН 2.2.4-171-10

	Державні санітарні правила і норми «Гігієнічні вимоги до води питної, призначеної для споживання людиною»

	НАПБ А.01.001-2014
	Правила пожежної безпеки в Україні

	НАПБ Б.01.008-2004
	Правила експлуатації вогнегасників

	НАПБ Б 02.005-2003
	Типове положення про інструктажі, спеціальне навчання 

та перевірку знань з питань пожежної безпеки 

на підприємствах, в установах та організаціях України

	НАПБ Б.03.001-2004
	Типові норми належності вогнегасників

	ДБН А.3.2-2-2009 
	Охорона праці і промислова безпека у будівництві. Основні положення

	ДБН В.1.1-7-2002
	Захист від пожежі. Пожежна безпека об'єктів будівництва 

	ДБН В.2.5-28-2006
	Інженерне обладнання споруд. Природне і штучне освітлення 

	ДБН В.2.5-39-2008
	Інженерне обладнання споруд. Теплові мережі

	ДБН В.2.5-64:2012
	Інженерне обладнання споруд. Внутрішній водопровід та каналізація. Частина І. Проектування. Частина ІІ. Будівництво

	ДБН В.2.5-67:2013
	Опалення, вентиляція та кондиціонування

	ДБН В.2.6-14-97
	Конструкції будинків і споруд. Покриття будинків і споруд

	ДБН В.2.6-31:2006
	Конструкції будинків і споруд. Теплова ізоляція будівель

	НРБУ 97/Д-2000
	Норми радіаційної безпеки України

	ДСТУ 2867-94
	Шум. Методи оцінювання виробничого шумонавантаження. Загальні вимоги

	ДСТУ 3273-95
	Безпечність промислових підприємств. Загальні положення та вимоги


	ДСТУ 3305.3-96 
(ГОСТ 2642.3-97)  
	Вогнетриви та вогнетривка сировина. Методи визначення оксиду кремнію (IV)

	ДСТУ 3305.4-96 
(ГОСТ 2642.4-97) 
	Вогнетриви та вогнетривка сировина. Методи визначення оксиду алюмінію

	ДСТУ 3305.7-96 
(ГОСТ 2642.7-97)
	  Вогнетриви та вогнетривка сировина. Методи визначення
  оксиду кальцію

	ДСТУ 3305.8-96 
(ГОСТ 2642.8-97)
	Вогнетриви та вогнетривка сировина. Методи визначення оксиду магнію

	ДСТУ 3675-98
	Пожежна техніка. Вогнегасники переносні.  Загальні технічні вимоги та методи випробувань

	ДСТУ 3734-98
	Пожежна техніка. Вогнегасники пересувні.  Загальні технічні вимоги

	ДСТУ 4044-2001
	Бітуми нафтові дорожні в’язкі. Технічні умови

	ДСТУ 4297:2004
	Пожежна техніка. Технічне обслуговування        вогнегасників. Загальні технічні вимоги

	ДСТУ Б А.3.2-12:2009
	ССБП. Системи вентиляційні. Загальні вимоги

	ДСТУ Б В.1.1-2-97
	Будинки і споруди. Методи вимірювання освітленості 

	ДСТУ Б В.2.2-6-97 (ГОСТ 24940-96) 
	Методи вимірювання освітленості

	ДСТУ Б В.2.7-38-95 (ГОСТ 17177-94)
	Будівельні матеріали. Матеріали і вироби будівельні теплоізоляційні. Методи випробувань 

	ДСТУ Б В.2.7-105-2000 (ГОСТ 7076-99)
	Будівельні матеріали. Матеріали і вироби будівельні. Метод визначення теплопровідності і термічного опору при стаціонарному тепловому режимі 

	ДСТУ Б В.2.7-209:2009
	Будівельні матеріали. Щебінь з доменного шлаку для виробництва мінеральної вати. Технічні умови

	ДСТУ Б В.2.7-253:2011
	Матеріали та вироби будівельні. Методи визначення опору паропроникності (ГОСТ 25898-83, МОD)

	ДСТУ ГОСТ 12.2.061:

2009
	ССБП. Устаткування виробниче. Загальні вимоги безпеки до робочих місць

	ДСТУ ГОСТ 12.4.041:

2006
	ССБП. Засоби індивідуального захисту органів дихання фільтрувальні. Загальні технічні вимоги                             (ГОСТ 12.4.041:2001, IDT)

	ДСТУ ГОСТ 427:2009
	Линейки измерительные металлические. Технические условия (ГОСТ 427-75, IDT)

	ДСТУ ГОСТ 28846:2009 (ИСО 4418-78) (ГОСТ 28846-90 (ИСО 4418-78), IDT)
	Перчатки и рукавицы. Общие технические условия (Перчатки та рукавиці. Загальні технічні умови)

	ДСТУ ISO 780-2001
	Паковання. Графічне марковання щодо поводження з товарами (ISO 780:1997, IDT)

	ДСТУ ISO 7900-2001
	Дріт сталевий оцинкований для огородження. Технічні умови


	ДСТУ ISO 9229:2009 (ISO 9229:2007, IDT)
	 Теплоізоляція. Словник термінів

	ДСТУ EN 166:2001   
	Засоби індивідуального захисту очей. Технічні умови       (EN 166:1996, IDT)

	СНиП 2.04.14-88
	Тепловая изоляция оборудования и трубопроводов (Теплова ізоляція обладнання і трубопроводів)

	СНиП 2.09.02-85  
	Производственные здания (Виробничі будинки)

	СНиП 2.09.03-85
	Сооружения промышленных предприятий (Споруди промислових підприємств)

	СНиП 2.11.01-85
	Складские здания (Складські будинки)

	ДСН 3.3.6.037-99  
	Державні санітарні норми виробничого шуму, ультразвуку та інфразвуку

	ДСН 3.3.6.042-99
	Державні санітарні норми мікроклімату виробничих приміщень

	ДСП 201-97
	Державні санітарні правила охорони атмосферного 

повітря населених місць від забруднення хімічними та біологічними речовинами

	СП 1042-73
	Санитарные правила организации технологических процессов и гигиенические требования к производственному оборудованию (Санітарні правила організації технологічних процесів і гігієнічні вимоги до виробничого обладнання)

	СП 4617-88


	Предельно допустимые концентрации (ПДК) вредных веществ в воздухе рабочей зоны (Гранично допустимі концентрації (ГДК) шкідливих речовин в повітрі робочої зони)

	ГОСТ 12.1.004-91
	ССБТ. Пожарная безопасность. Общие требования 

(ССБП. Пожежна безпека. Загальні вимоги)

	ГОСТ 12.1.005-88
	ССБТ. Общие санитарно-гигиенические требования                к воздуху рабочей зоны (ССБП. Загальні санітарно-гігієнічні вимоги до повітря робочої зони)     

	ГОСТ 12.1.007-76
	ССБТ. Вредные вещества. Классификация и общие требования безопасности (ССБП. Шкідливі речовини. Класифікація і загальні вимоги безпеки)

	ГОСТ 12.1.010-76
	ССБТ. Взрывобезопасность. Общие требования (ССБП. Вибухобезпека. Загальні вимоги)

	ГОСТ 12.1.018-93  
	ССБТ. Пожаровзрывобезопасность статического электричества. Общие требования (ССБП. Пожежо-вибухобезпека статичної електрики. Загальні вимоги)

	ГОСТ 12.1.044-89
	ССБТ. Пожаровзрывоопасность веществ и материалов. Номенклатура показателей и методы их определения (ССБП. Пожежовибухонебезпека речовин і матеріалів. Номенклатура показників і методи їх визначення)

	ГОСТ 12.2.003-91
	ССБТ. Оборудование производственное. Общие требования безопасности (ССБП. Обладнання виробниче. Загальні вимоги безпеки)


	ГОСТ 12.3.002-75
	ССБТ. Процессы производственные. Общие требования безопасности (ССБП. Процеси виробничі. Загальні вимоги безпеки)

	ГОСТ 12.3.009-76
	ССБТ. Работы погрузочно-разгрузочные. Общие требования безопасности (ССБП. Роботи вантажно-розвантажувальні. Загальні вимоги безпеки)

	ГОСТ 12.3.020-80
	ССБТ. Процессы перемещения грузов на предприятиях. Общие требования безопасности (ССБП. Процеси переміщення вантажів на підприємствах. Загальні вимоги безпеки)

	ГОСТ 12.4.068-79
	ССБТ. Средства индивидуальной защиты дерматологические. Класификация и общие требования. (ССБП. Засоби індивідуального захисту дерматологічні. Класифікація та загальні вимоги)

	ГОСТ 12.4.103-83
	ССБТ. Одежда специальная защитная, средства индивидуальной защиты ног и рук. Классификация (ССБП. Одяг спеціальний захисний, засоби індивідуального захисту    ніг і рук. Класифікація)

	ГОСТ 12.4.124-83
	ССБТ. Средства защиты от статического             электричества. Общие технические требования (ССБП. Засоби захисту від статичної електрики. Загальні технічні вимоги)

	ГОСТ 17.2.3.02-78
	Охрана природы. Атмосфера. Правила установления допустимых выбросов вредных веществ промышленными предприятиями (Охорона природи. Атмосфера. Правила встановлення допустимих викидів шкідливих речовин промисловими підприємствами)

	ГОСТ 503-81
	Лента холоднокатаная из низкоуглеродистой стали. Технические условия (Стрічка холоднокатана з низьковуглецевої сталі. Технічні умови)

	ГОСТ 618-73
	Фольга  алюминиевая для технических целей. Технические условия (Фольга  алюмінієва для технічних цілей. Технічні умови)

	ГОСТ 2228-81
	Бумага мешочная Технические условия (Папір мішковий. Технічні умови)

	ГОСТ 2715-75
	Сетки металлические проволочные. Типы, основные параметры и размеры (Сітки металеві дротяні. Типи, основні параметри і розміри)

	ГОСТ 3118-72
	Реактивы. Кислота соляная. Технические условия 

( Реактиви.  Кислота соляна. Технічні умови)

	ГОСТ 3560-73
	Лента стальная упаковочная. Технические условия (Срічка сталева пакувальна. Технічні умови)

	ГОСТ 4806-79
	Масло сланцевое топливное. Технические условия (Масло сланцеве паливне. Технічні умови)

	ГОСТ 5072-79 
	Секундомеры механические. Технические условия (Секундоміри механічні Технічні умови)


	ГОСТ 6009-74
	Лента стальная горячекатаная. Технические условия (Стрічка сталева гарячекатана. Технічні умови)

	ГОСТ 6613-86
	Сетки проволочные тканые с квадратными ячейками. Технические условия (Сітки  дротяні ткані з квадратними  чарунками. Технічні умови)

	ГОСТ 8828-89
	Бумага-основа и бумага двухслойная водонепроницае-мая упаковочная. Технические условия (Папір-основа та папір двошаровий водонепроникний пакувальний)

	ГОСТ 9078-84
	Поддоны плоские. Общие технические условия (Піддони пласкі. Загальні технічні умови)

	ГОСТ 9147-80


	 Посуда и  оборудование лабораторные фарфоровые. Технические условия (Посуд та обладнання лабораторне фарфорове. Технічні умови)

	ГОСТ 10354-82
	Пленка полиэтиленовая. Технические условия (Плівка поліетиленова. Технічні умови)

	ГОСТ 13603-89
	Сетки проволочные крученые с шестиугольными ячейками. Технические условия (Сітки дротяні кручені з шестикутними вічками. Технічні умови)

	ГОСТ 14192-96
	Маркировка грузов (Маркування вантажів)

	ГОСТ 18051-83
	Тара деревянная для теплоизоляционных материалов и изделий. Технические условия (Тара дерев‘яна для теплоізоляційних матеріалів та виробів. Технічні умови)

	ГОСТ 18300-87 
	Спирт этиловый  ректификованный технический. Технические условия ( Спирт етиловий  ректифікований технічний. Технічні умови) 

	ГОСТ 18659-81

	Эмульсии битумные дорожные. Технические условия (Емульсії бітумні шляхові. Технічні умови)

	ГОСТ 20477-86


	Лента полиэтиленовая с липким слоем. Технические условия (Стрічка поліетиленова з липким шаром. Технічні умови)

	ГОСТ 20799-88
	Масла индустриальные. Технические условия (Масла індустріальні. Технічні умови)

	ГОСТ 22831-77


	Поддоны плоские деревянные массой брутто 3,2 т размером 1200х1600 и 1200х1800 мм. Технические условия (Піддони пласкі дерев’яні масою бруто 3,2 т розміром 1200х1600 и 1200х1800 мм Технічні умови)

	ГОСТ 23671-79


	Известняк кусковой для стекольной промышленности. Технические условия (Вапняк кусковий для скляної промисловості. Технічні умови) 

	ГОСТ 23672-79

	Доломит для стекольной промышленности. Технические условия (Доломіт для скляної промисловості. Технічні умови)

	ГОСТ 24297-87
	Входной контроль продукции. Основные положения (Вхідний контроль продукції. Основні положення)


	ГОСТ 24597-81
	Пакеты тарно-штучных грузов. Основные параметры и размеры (Пакети тарно-штучних вантажів. Основні параметри та розміри)

	ГОСТ 25336-82
	Посуда и оборудование лабораторные стеклянные. Типы, основные параметры и размеры.  ( Посуд та обладнання лабораторне скляне. Типи, загальні параметри та розміри.)

	ГОСТ 25951-83
	Пленка полиэтиленовая термоусадочная. Технические условия (Плівка поліетиленова термозбіжна. Технічні умови)

	ГОСТ 29329-92
	Весы для статического взвешивания. Общие технические требования (Ваги для статичного зважування. Загальні технічні умови)

	ГН 2.2.6.- 184 -2013


	Орієнтовно Безпечні Рівні Впливу (ОБРВ)

забруднюючих речовин в атмосферному

повітрі населених місць

	МУ 4436-87
	Измерение концентраций аэрозолей преимущественно фиброгенного действия (Вимірювання концентрацій аерозолів переважно фіброгенної дії)

	РСТ УССР 5020-90
	Сировина з гірських порід для виробництва штапельних волокон


3  ТЕРМІНИ  І  ВИЗНАЧЕННЯ ОСНОВНИХ ПОНЯТЬ

Нижче подано основні терміни, вжиті в цьому стандарті, та визначення позначених ними понять:

3.1 мінеральна вата - матеріал із хаотично розташованих волокон із розплаву гірських порід, силікатних техногенних відходів або їх сумішей, який використовують для теплоізоляції або для виготовлення теплоізоляційних виробів.

3.2 волокно мінеральне – волокно, яке одержують методом переробки мінерального розплаву на вату на волокноутворюючому пристрої. 
4 КЛАСИФІКАЦІЯ І ОСНОВНІ ПАРАМЕТРИ  І РОЗМІРИ
4.1 Вату залежно від вихідної сировини поділяють на:
· базальтову у вигляді полотна виду:
1) БМТВ - з мікротонкого волокна;

2) БУТВ - з ультра тонкого волокна;

3) БСТВ-ст - з супертонкого волокна для будівельних цілей;

4) БСТВ-сп - з супертонкого волокна спеціального призначення;

5) БСМКВ - з скломікрокристалічного волокна
· мінеральну із суміші гірських порід виду:
1) тонка – не більше 12 мкм,
2) потовщена – не більше 15 мкм; 
-    мінеральну із гірських порід або суміші гірських порід з силікатними 
     промисловими відходами виду:
               1) ВМ – з волокна діаметром від 6 мкм до 12 мкм; в залежності від 
               модулю кислотності поділяється на типи А, Б, В;
2) ВМСТ – з  супертонкого волокна  діаметром від 0,5 мкм до 3 мкм;

3) ВМТ – з тонкого волокна діаметром від 3 мкм  до 6 мкм. 
Умовна познака вати складається з найменування продукції, її виду (для виду ВМ – типу), та познаки  цього стандарту.
Приклад умовної познаки вати базальтової виду БСТВ-ст:

     Вата базальтова БСТВ-ст ДСТУ Б В.2.7-ХХХ-20ХХ;
Приклад умовної познаки вати мінеральної із суміші гірських порід тонкої:

Вата мінеральна тонка  ДСТУ Б В.2.7-ХХХ-20ХХ;
Приклад умовної познаки вати мінеральної із гірських порід або суміші гірських порід з силікатними промисловими відходами виду ВМ типу А:
                   Вата мінеральна ВМ типу А  ДСТУ Б В.2.7-ХХХ-20ХХ;
     5  ТЕХНІЧНІ ВИМОГИ

     5.1 Вата повинна виготовлятись у відпо​відності до вимог цього стандарту за тех​нологічною документацією, що затверджена в установленому порядку підприємством-виробником.   
                5.2 Характеристики
          5.2.1 Вата базальтова повинна відповідати вимогам, що наведені в таблиці 1.

Таблиця 1

	Найменування показника
	Значення для вати виду

	
	БМТВ
	БУТВ
	БСТВ-ст
	БСТВ-сп
	БСМКВ

	Густина, кг/м3, не більше
	18
	18
	23
	20
	30

	Теплопровідність, Вт/(м•К), не більше, за температури:
· (298±5) К

· (398±5) К

· (573±5) К
	0,033
0,052

0,084
	0,037
0,055

0,087
	0,040
0,060

0,096
	0,038
0,058

0,095
	0,038

0,058

0,095

	Гранична температура використання, 0С, не більше 
	700
	700
	700
	700
	900

	Середній діаметр волокна, мкм, не більше
	0,6
	1,0
	3,0
	2,0
	3,0

	Вміст неволокнистих вклю-чень «корольків» розміром понад 0,25 мм, % за масою, не більше
	1,8
	1,8
	8,0
	4,8
	4,8

	Вологість, % за масою,                не більше
	1,0
	1,0
	2,0
	1,0
	0,5


5.2.2 Вата мінеральна із суміші гірських порід повинна відповідати вимогам, що наведені в таблиці 2.    
Таблиця 2

	Найменування показника
	Значення для вати виду

	
	Тонка
	Потовщена

	1
	2
	3

	Середній діаметр волокна, мкм, не більше
	12
	15

	Вміст неволокнистих включень «корольків» розміром понад 0,5мм, % за масою, не більше
	10
	10

	Густина, кг/м3, не більше
	40
	50

	Теплопровідність, Вт/(м • К), не більше, 

за температури:

· (298±5) К

· (398±5) К

· (573±5) К
	0,038
0,095

0,198
	-
-

-


Кінець таблиці 2

	1
	2
	3

	Вологість, % за масою,  не більше
	1,0
	1,0

	Сорбційне зволоження, % за масою,  не більше
	3,0
	3,0

	Гранична температура використання, 0С, не більше
	650
	650

	Коефіцієнт фільтрації, см/с, не менше 
	-
	0,058


5.2.3 Вата мінеральна із гірських порід або суміші гірських порід з силікатними промисловими відходами повинна відповідати вимогам, що наведені в таблицях 3-4.
         Вату виду ВМ в залежності від зна​чення модуля кислотності підрозділяють на  типи:

     А - з модулем кислотності  не менше 2,0;

     Б - з модулем кислотності не менше 1,5;

     В - з модулем кислотності не менше 1,4. 
     Вата виду ВМСТ і ВМТ  відноситься до типу А
Таблиця 3

	Найменування показника
	Значення для вати виду ВМ типу

	
	А


	Б


	В



	Водостійкість, рН, не більше


	3,9
	4,0
	4,5

	Середній діаметр волокна, мкм, не більше 


	3,0
	6,0
	8,0

	Вміст неволокнистих включень «корольків» розміром понад 0,25мм, % за масою, не більше 


	8,0
	12,0
	16,0

	Густина, кг/м3, не більше 


	80
	90
	100

	Теплопровідність, Вт/(м•К), не більше, за температури:

	
	
	

	           (288±5)К


	0,037
	0,036
	0,038

	           (298±5)К
	0,039
	0,040
	0,040

	           (398±5)К


	0,050
	0,065
	0,070

	Вологість, % за масою, не більше


	1,0
	1,0
	1,0

	Вміст органічних речовин, % за масою, не більше 


	1,5
	1,5
	1,5


Таблиця 4 
	                   Найменування показника

                            
	          Значення для вати виду

	
	               ВМСТ
	             ВМТ

	1
	2
	3

	Водостійкість, рН, не більше
	4
	4

	Середній діаметр волокна, мкм
	Від 0,5 до 3 включ.
	Понад 3 до 6 включ.

	Вміст неволокнистих включень розміром понад 0,25 мм, % за масою, не більше 
	5
	8

	Густина під питомим навантаженням (98±1,5) Па, кг/м3, не більше 
	30
	50


Кінець таблиці 4

	1
	2
	3

	Теплопровідність при температурі (25±5)°С, Вт/(м-К), не більше 
	0,041
	0,041

	Вологість, % за масою, не більше 
	1
	1

	Вміст органічних речовин, % за масою, 

не більше 
	2
	2


                5.3  Вимоги до сировини
          5.3.1 Для виробництва вати застосовують такі сировинні та допоміжні 

матеріали: 

- гірські породи - базальти, діабази, амфіболіти, габро, що відповідають                  вимогам  РСТ УССР 5020;

- доломіт, що відповідає вимогам  ГОСТ 23672;

- вапняк, що відповідає вимогам ГОСТ 23671;
- шлак доменний, що відповідає вимогам  ДСТУ Б В.2.7-209;

- бітуми нафтові, що відповідають вимогам ДСТУ 4044;
- масла індустріальні, що відповідають вимогам ГОСТ 20799;
- масла паливні, що відповідають вимогам  ГОСТ 4806;
          - емульсії бітумні дорожні марок ЕБА-1 та ЕБА-2, що відповідають вимогам ГОСТ 18659;

- плівка поліетиленова термозбіжна, що відповідає вимогам  ГОСТ 25951;

- папір мішковий, що відповідає вимогам  ГОСТ 2228;
- папір-основа і папір двошаровий водонепроникний пакувальний, що відповідає вимогам  ГОСТ 8828
5.3.2 Сировинні матеріали повинні супроводжуватись документами про якість, виданими виробниками, та повинні мати висновки державної санітарно-епідеміологічної експертизи про можливість застосування їх за призначенням.

5.3.3 Допускається використовувати інші подібні  сировинні матеріали, що не погіршують якості вати, відповідають вимогам чинних нормативних документів, та дозволені до використання за призначенням центральним органом виконавчої влади України у сфері охорони здоров’я.
            6  ПАКУВАННЯ 
6.1  Вату постачають у вигляді транспортних пакетів.
Габарити  транспортних пакетів, придатних для перевезення усіма видами транспорту, повинні відповідати вимогам ГОСТ 24597. Застосування транспортних пакетів інших розмірів допускається за згодою зі споживачем.
6.2 Для формування транспортних пакетів рекомендується застосовувати зворотні засоби пакетування: піддони пласкі згідно з ГОСТ 9078 та ГОСТ 22831 з обв’язкою, піддони стійкові типу ПС-0,5Г.
6.3  В якості обв’язки (засобів скріплення транспортних пакетів) можуть застосовуватись наступні матеріали: дріт сталевий згідно з ДСТУ ISO 7900,                 стрічка сталева згідно з ГОСТ 3560, ГОСТ 6009 та ГОСТ 503, стрічка поліетиленова з липким шаром згідно з ГОСТ 20477, плівка з обв’язкою термозбіжна згідно з  ГОСТ 25951, металеві та полімерні стрічки, сталевий та алюмінієвий дріт, синтетична плівка, які виробляються згідно з іншими нормативними документами
та забезпечують збереження пакетів впродовж всього  терміну  транспортування  та зберігання  вантажу.  
7  МАРКУВАННЯ

7.1 Маркування вати повинно відповідати вимогам цього стандарту.
7.2 На кожен технологічний пакет із ватою повинно бути нанесене маркування, в якому вказують:
- назву підприємства-виробника, його товарний знак та адресу;

- умовну познаку вати;

- номер партії і дату виготовлення;
- кількість вати у пакувальній одиниці (м3);

- призначення і рекомендовані температурні режими застосування вати;

- маніпуляційний знак або напис "Оберігати від вологи" згідно з                    ДСТУ ISO 780 або ГОСТ 14192;
- знак відповідності згідно з Постановою КМУ № 1184 від 30.12.2015р. для сертифікованої продукції;

- гарантійний термін зберігання.
7.3 Транспортне маркування повинно бути нанесене на кожне транспортне паковання, відповідати вимогам цього стандарту ДСТУ ISO 780 або ГОСТ 14192                 і нормативного документа на відповідний вид вати.
7.4 Маркування повинно бути нанесене способом згідно з технологічним регламентом виробника і зберігатись протягом усього терміну транспортування та зберігання вати.
7.5 На технологічні пакети з ватою, що відвантажуються без транспортної тари, транспортне маркування наносять безпосередньо на упаковку технологічного пакету або на ярлик, який прикріпляють до пакету.
7.6 Транспортне маркування повинно містити:
- назву підприємства-виробника, його товарний знак та адресу;

- назву та умовну познаку виробу;

- призначення і рекомендовані температурні режими застосування вати;

- номер партії і дату виготовлення;
- кількість продукції в транспортному пакованні (м3);
- гарантійний термін зберігання;

- маніпуляційний знак або напис "Оберігати від вологи" згідно  з               ДСТУ ISO 780 або ГОСТ 14192;
        - знак відповідності згідно з Постановою КМУ № 1184 від 30.12.2015р. для сертифікованої продукції.

7.7 Маркування повинно бути виконане українською мовою.
7.8 При відвантаженні вати за межі України маркування додатково виконують мовою, визначеною договором на постачання. 

7.9 Маркування повинно бути чітко нанесене і зберігатись протягом усього терміну транспортування та зберігання виробів. 

7.10 Виробник може доповнювати маркування додатковою інформацією, що характеризує конкретний вид виробів.
8  ВИМОГИ БЕЗПЕКИ
8.1
Загальні вимоги безпеки при виготовленні вати повинні відповідати вимогам ГОСТ 12.3.002.
8.2 Сировина, матеріали та продукція  повинні зберігатися в спеціально  відведених для цього приміщеннях згідно з ГОСТ 12.3.002.

8.3 Сировинні матеріали при поставці повинні супроводжуватись паспор​тами безпеки і повинні бути дозволені до використання центральним органом виконавчої влади України у сфері охорони здоров'я та використовуватись за до​тримання вимог супровідних документів.
             8.4 Вата і сировинні матеріали для її виготовлення не повинні виділяти в повітря робочої зони шкідливі речовини в кількостях, що перевищують гранич​но допустимі концентрації (ГДК) відповідно до ГОСТ 12.1.005. ГДК і клас не​безпеки основних сировинних матеріалів: пилу мінерального волокна (ГДК -2 мг/м3; III клас небезпеки), доломіту (ГДК - 6 мг/м3 ; IV клас небезпеки), вап​няку                              (ГДК - 6 мг/м3; IV клас небезпеки), суми насичених, ненасичених ароматичних вуглеводнів – 300 мг/м3 ; парів ксилолу – 50 мг/м3; парів бензолу – 15/5 мг/м3 ; парів толуолу – 50 мг/м3 та парів фенолу – 0,3 мг/м3.
          8.5 Повітря робочої зони повинно відповідати вимогам  ГОСТ 12.1.005,       ДСТУ 3273, СП 4617 (ГДК пилу мінеральних волокон не вище ніж 2 мг/м³).      Контроль за вмістом пилоподібних частинок волокон  згідно  з МУ 4436.
8.6 ГДК шкідливих речовин у повітрі робочої зони виробничих приміщень, клас небезпеки та особливості дії встановлюють відповідно до ГОСТ 12.1.005 і ГОСТ 12.1.007.
       8.7 Контроль концентрації шкідливих речовин в повітрі робочої зони здій​снюють відповідні уповноважені служби центрального органу виконавчої влади України у сфері охорони здоров'я згідно з діючими на момент контролю мето​дичними документами.
        8.8  При виконанні виробничих операцій, які супроводжуються виділенням в повітряне середовище шкідливих речовин, працюючі повинні застосовувати засоби індивідуального захисту:

· засоби захисту органів дихання згідно з ДСТУ ГОСТ 12.4.041;

· захисні окуляри згідно з ДСТУ EN 166;
· спецодяг, спеціальне взуття, рукавиці згідно з ГОСТ 12.4.103;

- дерматологічні засоби захисту рук згідно з ГОСТ 12.4.068.
        8.9 Виробничі та складські приміщення повинні відповідати вимогам                     ГОСТ 12.1.004, ДБН В.1.1-7, СНиП 2.09.02, СНиП 2.09.03, СНиП 2.11.01,                  НАПБ А.01.001.

        8.10 Виробничі приміщення повинні бути обладнані системами припливно-витяжної вентиляції, аспірації  та опалення відповідно до ДБН В.2.5-67 і                            ДСТУ Б А.3.2-12, водопровідною системою та каналізацією відповідно до                       ДБН В.2.5-64.
          8.11 Розміщення та організація робочих місць, обладнання їх                       пристосуваннями, необхідними для безпечного виконання технологічних операцій згідно з ДСТУ ГОСТ 12.2.061, ГОСТ 12.2.003, ГОСТ 12.3.002,  ГОСТ 12.1.004,  ГОСТ 12.1.010, ГОСТ 12.1.044, СП 1042.
         8.12 При роботі з електрообладнанням повинні виконуватись правила безпечної експлуатації електроустановок споживачів згідно з   НПАОП 40.1-1.21.

         8.13 Все технологічне обладнання та комунікації повинні бути заземлені згідно вимог Правил технічної експлуатації електроустановок споживачів, затверджених  наказом  Міністерства  палива  та  енергетики  України № 258  від  25.07.2006 р., гл. 1.7 ПУЕ-7 (Україна), ГОСТ 12.1.018, ГОСТ 12.4.124,                    НПАОП 40.1-1.32.

          8.14 Мікроклімат  виробничих  приміщень  повинен  відповідати  санітарним  нормам відповідно до ДСН 3.3.6.042.

          8.15 Освітленість робочих місць повинна відповідати вимогам ДБН В.2.5-28, методи визначення освітленості згідно з ДСТУ Б В.2.2-6.

          8.16 Виробничі приміщення повинні бути обладнані водопровідною системою і каналізацією згідно з ДБН В.2.5-64, гарячою та холодною питною водою згідно з ДСанПіН 2.2.4-171.

           8.17 При виробництві необхідно дотримуватись вимог правил безпеки організації технологічних процесів згідно з СП 1042.
          8.18 Рівень шуму у виробничих приміщеннях не повинен перевищувати допустимих значень відповідно до ДСН 3.3.6.037, ДСТУ 2867 та                              ГОСТ 12.1.003.
        8.19 Вимоги пожежної безпеки
         8.19.1 Вата за пожежно-технічною класифікацією згідно з ДБН В.1.1-7 належить до негорючих матеріалів.  Вата пожежо- та вибухобезпечна.
       8.19.2 За пожежною безпекою виробничі приміщення повинні відповідати ГОСТ 12.1.004, ДБН В. 1.1-7, НАПБ А.01.001.
      8.19.3 Для гасіння пожеж необхідно застосовувати засоби пожежогасіння: протипожежні покривала, пісок, переносні  або  перевізні вогнегасники згідно  з ДСТУ 3675, ДСТУ 3734. Кількість та тип вогнегасників повинні визначатись згідно з вимогами НАПБ Б.03.001, а їх експлуатацію та технічне забезпечення згідно з вимогами ДСТУ 4297 та  НАПБ Б.01.008.

         8.19.4 Всі працівники повинні проходити навчання, інструктажі та перевірку знань з питань охорони праці згідно з НПАОП 0.00-4.12, з питань пожежної безпеки – згідно з НАПБ Б.02.005.
         8.19.5  Працівники повинні проходити періодично медичний огляд згідно з наказом МОЗ України № 246 від 21.05.2007 р.

          8.19.6  Навантажувальні та розвантажувальні роботи проводити згідно з  ГОСТ 12.3.009.
 8.19.7 Ефективна сумарна питома активність природних радіонуклідів у ваті і виробах не повинна перевищувати 370 Бк/кг (1 клас використання) відповідно до   НРБУ-97/Д.

Радіологічний контроль виробник повинен здійснювати відповідно до                     НРБУ-97/Д не рідше одного разу на рік, а також кожного разу при зміні        мінеральних сировинних матеріалів. Результати досліджень повинні бути наведені  у супровідних документах.
             9  ОХОРОНА ДОВКІЛЛЯ, УТИЛІЗУВАННЯ

             9.1 Контроль за викидами шкідливих речовин в атмосферу здійснюють згідно з  ГОСТ 17.2.3.02, ДСП 201.
              9.2 Охорона довкілля має здійснюватися згідно з вимогами                         ГОСТ 17.2.3.02, ГОСТ 17.2.3.01, ДСП 201, ГН 2.2.6-184.

     9.3  Стічні води необхідно скидати в каналізаційну систему із дотриманням вимог законодавчих актів.
              9.4   При виробництві  вати  відходи   сировинних   матеріалів, придатні для використання,  повертають   до  технологічного  циклу для  повторної переробки.
             9.5     Відходи  виробництва,  що     не    підлягають  повторній  переробці, та  відходи  засобів   пакування   складають  у  спеціально  відведених  для цього
місцях і утилізують відповідно до статті 18  Закону України № 1393-XIV  та згідно з  Постановою КМУ № 50. 
  10  ПРАВИЛА ПРИЙМАННЯ
10.1 Приймання товарної вати

10.1.1 Вату приймають у відповідності з вимогами  цього стандарту.
10.1.2 Об'єм партії вати одного виду не повинен перевищувати змінної виробки.

10.1.3 Від кожної пакувальної одиниці, яка попала у вибірку, довільним способом відби​рають проби для випробування масою  не мен​ше 1,5 кг кожна.

10.1.4 До початку випробувань кожну про​бу вміщують в окрему ємкість, яка виключає її забруднення і зволоження.
10.1.5 При приймально-здавальних випро​буваннях перевіряють вміст неволокнистих включень, густину, вологість і вміст органіч​них речовин.
10.1.6 При періодичних випробуваннях перевіряють: водостійкість і середній діаметр волокна - не рідше одного разу на місяць; модуль кислотності - не рідше одного разу на квартал; теплопровідність - не рідше одного разу на півріччя і при кожній зміні сировини або технології виробництва.

10.2 Приймання вати, що застосовується для виготовлення виробів.
10.2.1 Вату приймають шляхом контролю на технологічній лінії. При цьому із десяти довільно вибраних місць мінераловатного килима безпосередньо на конвеєрі відбирають точкові проби. Із відібраних проб складають об'єднану пробу для випробування масою не менше 1,5 кг.

10.2.2 Вміст неволокнистих включень виз​начають щозміни. Модуль кислотності, во​достійкість і середній діаметр волокна визна​чають не рідше одного разу на місяць.
10.2.3 Теплопровідність, густину, вологість не визначають, якщо вата є сировинним матеріалом для виготовлення виробів.

11  МЕТОДИ КОНТРОЛЮВАННЯ 
            11.1 Визначення модуля кислотності

11.1.1 Модуль кислотності вати (Мк) роз​раховують на основі результатів хімічного аналізу за формулою:

SiO2   + Al2O3

Mк = ------------------------------------   , 

                                                 CaO + MgO                  

де в чисельнику - сумарний вміст оксидів кремнію і алюмінію у відсотках за масою;
    у знаменнику - сумарний вміст оксидів кальцію і  магнію у відсотках за масою.
 Хімічний аналіз проводять згідно з ДСТУ 3305.3, ДСТУ 3305.4,                         ДСТУ 3305.7, ДСТУ 3305.8.

11.1.2 Модуль кислотності товарної вати визначають для кожної проби, відібраної згідно з  11.1.3.

11.1.3 Модуль кислотності вати, що застосовується для виготовлення виробів визначають для проби відібраної згідно з 11.2.1 і обчислюють як середньоарифметичне значення результатів паралельних випробувань
 11.2 Визначення водостійкості (рН)
           11.2.1 Апаратура, обладнання, реактиви:
· Електропіч камерна, що забезпечує тем​пературу нагрівання до 600°С і автоматичне регулювання температури з границею допус​тимої похибки ±10°С;

· Ваги, що мають границю допустимої похибки зважування  ±0,001 г;

· Електромеханічна або електромагнітна мішалка;

          -    Секундомір згідно з ГОСТ 5072;
· рН-метр;

· Чаша випарювальна місткістю 100 мл або тигель фарфоровий № 5 згідно з ГОСТ 9147;

· Ступка фарфорова № 5 з товкачиком згід​но з ГОСТ 9147;

· Склянка лабораторна місткістю 150 мл згідно з ГОСТ 25336.6;
· Сито з сіткою № 005 згідно з ГОСТ 6613;
· Спирт етиловий згідно з ГОСТ 18300;

          -    Кислота соляна х.ч. згідно з ГОСТ 3118. 

            11.2.2 Підготовка до аналізу.

Від кожної проби мінеральної вати, яка відібрана згідно з 11.1.3, або об'єднаної проби, що сформована згідно з 11.2.1, довільно від​бирають пробу для аналізу масою (20±2) г. Пробу вміщують у випарювальну чашу або фарфоровий тигель і прожарюють в електро​печі при температурі (600±10)°С протягом 20 хв. для  видалення органічних речовин. Час​тину прожареної проби масою (5±0,5) г 
розти​рають у фарфоровій ступці до проходження порошку через сито з сіткою 

№ 005.

11.2.3 Проведення аналізу

 Порошок масою 0,5 г, що пройшов через сито з сіткою № 005 і зважений з похибкою не більше  0,001 г, переносять в лабораторну склянку, змочують декількома краплями ети​лового спирту і додають 100 мл 0,01N розчину соляної кислоти.
В склянку опускають стержень електро​механічної (електромагнітної) мішалки і електроди рН-метра, вмикають мішалку і секундомір. 
За відсутності електромеханічної (електромагнітної) мішалки допускається перемішувати розчин ручним способом.
Через 10 хв. записують значення рН з по​хибкою не більше 0,2.

11.2.4 Обробка результатів

Водостійкість товарної вати визначають і записують окремо для кожної проби, що ві​дібрана згідно з 11.1.3. Водостійкість вати, яка застосовується для виготовлення виробів, визначають для проби, що сформована згідно з 11.2.1, і розраховують як середнє арифметичне значення результатів двох паралельних               виз​начень.

11.3 Визначення середнього діаметра во​локна, густини, вологості, вмісту органічних речовин.
Середній діаметр волокна, густину, во​логість, вміст органічних речовин у товарній ваті визначають згідно з ДСТУ Б В.2.7-38 для кожної проби, яка відібрана згідно з 11.1.3, і записують для кожної проби окремо. Густину вати менше 40 кг/м3 визначають під питомим навантаженням 100 Па.
Середній діаметр волокна вати, яка зас​тосовується для виготовлення виробів, визна​чають згідно з ДСТУ Б В.2.7-38 для однієї проби, що довільно відібрана від об'єднаної проби згідно з 11.2.1.

11.4   Визначення вмісту неволокнистих включень 

11.4.1 Визначення вмісту неволокнистих включень у мінеральній ваті полягає в подрібненні проби мінеральної вати в пристрої, наведеному на рисунку 1, і наступному просіванні подрібненої проби через сито. 
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11.4.1.1 Апаратура та устаткування
Рисунок 1 - Пристрій для визначення вмісту неволокнистих

включень у  мінеральній ваті

· Ваги з границею допустимої похибки зважування ± 0,1 г. 

· Камерна електропіч, що забезпечує температуру нагрівання до               600ºС і автоматичне регулювання температури з границею допустимої похибки  ± 10ºС. 

· Випарювальна чашка місткістю 250 мл згідно з  ГОСТ 9147.

· Сито з сіткою № 025 згідно з  ГОСТ 6613. 

11.4.1.2 Підготовка до випробування

 З кожної проби вати, відібраної згідно з  11.1.3, або з об'єднаної проби, сформованої згідно з  11.2.1. відбирають проби для випробування масою                      (50 ± 1) г кожна. 
Проби зважують з похибкою ± 0,1 г, вміщують у випарювальну чашку і прожарюють в електропечі за температури (600 ± 10) ºС  впродовж 20 хв. 
11.4.1.3 Проведення випробувань 
Прожарену пробу поміщають в завантажувальний отвір пристрою і включають електродвигун на 15 хв (n = 120 об/хв). Подрібнені волокна видаляють з приймача пристрою міхами, неволокнисті включення вивантажують і 
просівають крізь  сито з сіткою № 025. Залишок на ситі зважують з похибкою не більше ± 0,1 г,  
 11.4.1.4 Обробка результатів 

Вміст неволокнистих включень у відсотках визначають як подвоєну масу залишку на ситі. Вміст неволокнистих включень у товарній ваті визначають і записують окремо для кожної проби, відібраної згідно з  11.1.3. Вміст неволокнистих включень у ваті,  що застосовується для виготовлення виробів, обчислюють як середньоарифметичне значення результатів випробування двох проб, відібраних з об'єднаної проби, сформованої згідно з  11.2.1.  
  11.5 Визначення теплопровідності 

Теплопровідність товарної вати визна​чають згідно з ДСТУ Б В.2.7-105.  Випробування проводять при густині, що у 1,5 раза перевищує густину, яка визначена  згідно з 12.3.

11.6 Визначення середнього діаметра во​локна до 3 мкм.
11.6.1 Середній діаметр волокна до 3 мкм визначають за опором шару волокна, що вип​робовується, повітряному потоку.
11.6.2 Апаратура, обладнання:
· Установка пневматична, блок-схема якої наведена на рисунку 2.

· Ваги з границею допустимої похибки зважування ±0,01 г.
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Рисунок 2 - Блок-схема установки

1 - подача повітря; 2 - вентиль для регулювання повітряного потоку; 3 - фільтр для очищення повітря; 4 - ротаметр РМ згідно з ГОСТ 13045; 5 - напоромір мембрановий показуючий згідно з ГОСТ 2405; 6 - випробовуваний шар волокна; 7 - вихід повітря

11.6.3  Підготовка до випробування 

Від кожної проби, яка відібрана згідно з 11.1.3, відбирають наважку масою (1±0,01)г.

11.6.4  Проведення випробування 

Зважену пробу вати вміщують у вимірю​вальний канал, що виконаний у вигляді мета​левого циліндра внутрішнім діаметром 31 мм з перфорованим дном                   (61 отвір діаметром 2 мм), рівномірно розподіляючи волокно за всім об'ємом. 
Далі стискують пробу до висоти (1,95±0,01) см з допомогою фланцевого пат​рубка, нижня частина якого, (що стикається з волокном),   виконана   з   тією  ж   перфорацією, що й циліндр. Патрубок закріплюють накидною гайкою з ебоніту. 
Зверху на металевий циліндр нагвинчують накидну гайку. 
Через вимірювальний канал пропускають відфільтроване повітря із швидкістю 2,5 л/хв, що установлюється за ротаметром (червоною відміткою на шкалі). За напороміром визна​чають опір шару волокна повітряному потоку.
11.6.5 Обробка результатів випробування. Середній діаметр волокна Дс, мкм, роз​раховують за формулою
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,
де  Р  - опір шару волокна, см. вод. ст.   Результати округлюють до 0,1 мкм.      
 11.7  Визначення граничної температури застосування. 

Суть методу полягає у визначенні максимальної температури, при якій зменшення товщини виробу під питомим навантаженням 2000 Па (0,02 кгс/см2) складає 10%. 

Для проведення випробувань застосовують прилад згідно з рис. 3
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Рисунок 3 - Прилад для визначення граничної температури застосування
 1 - шахтна електропіч з терморегулятором; 2 - зразок; 3 - стрижень з металевою 
 пластиною; 4-вимірювальна лінійка. 

Випробування проводять на зразку (100 х 100) мм з товщиною, рівною товщині волокнистого килима. Зразок поміщають в піч з початковою температурою 20°С, опускають на нього пластину зі стрижнем загальною масою     2 кг, що відповідає питомому навантаженню 2000 Па (0,02 кгс/см2). Лінійкою визначають початкову товщину зразка. Температуру печі підвищують зі швидкістю 5 град/хв. і  визначають температуру Та в °С, при якій зменшення товщини випробуваного зразка досягає 10% від початкової товщини.
        12  ТРАНСПОРТУВАННЯ ТА ЗБЕРІГАННЯ

        12.1 Транспортування та зберігання вати необхідно здійснювати в транспортних пакетах.
         12.2 Транспортні пакети з ватою транспортують усіма видами транспорту в критих транспортних засобах згідно з правилами перевезення вантажів, які діють на відповідному ви​ді транспорту.
        12.3 При транспортуванні, навантаженні і розвантаженні транспортних пакетів з ватою необхідно вживати заходів, що забезпечують її захист від пошкоджень, зволоження і забруднення.
       12.4 Вату необхідно зберігати в запакованому стані у критих складських приміщеннях окремо за видами і типами.
       12.5 Допускається зберігання вати у герметично запакованому стані під навісами із гідрозахисних матеріалів, що захищають її від дії атмо​сферних опадів.     
           При зберіганні під навісами пакети з ватою повинні бути складені на рівній основі на підкладки або піддони.
12.6 Висота штабелів при зберіганні вати у запакованому стані при ручному складуванні не повинна перевищувати  2 м.

13  ПРАВИЛА ЕКСПЛУАТУВАННЯ

       13.1 Вата застосовується згідно з правилами використання утеп​лювачів та порядком виконання робіт відповідно до ДБН В.2.5-39, СНіП 2.04.14 та вказівок щодо застосування вати відповідно​го виду і типу, що додаються виробником  до партії вати.

        13.2 Вата, що призначена для теплової ізоляції обладнання у приміщеннях, де постійно або періодично перебувають люди, повинна бути ізольована таким чи​ном, щоб виключався безпосередній контакт мінерального волокна з повітрям всередині приміщень чи транспортних засобів.
13.3 Порядок здійснення монтажу теплової ізоляції і послідовність виконан​ня робіт повинні відповідати індивідуальним проектам теплової ізоляції об'єктів
          13.4 Монтаж вати при улаштуванні теплоізоляції вузлів технологічного устаткування, трубопроводів, а також у стиках конструкцій проводять відповід​но до проектних рішень теплової ізоляції.
         13.5 Ізоляційні вироби недопустимо застосовувати в умовах прямої дії                воло​ги у краплиннорідкому стані та у приміщеннях з відносною вологістю повітря понад  80 %.
        13.6 При монтажі ізоляції з виробів необхідно дотримуватись правил безпе​ки відповідно до вимог ДБН А 3.2-2.
         14  ГАРАНТІЇ ВИРОБНИКА

14.1 Виробник гарантує відповідність вати вимогам цього нормативного документу за умови дотримання правил та умов транспортування, зберігання і застосуван​ня.
       14.2 Гарантійний термін зберігання вати - 6 місяців від дня виготовлення.
       14.3 Після закінчення гарантійного терміну зберігання вати перед викори​станням необхідно перевірити на відповідність її вимогам цього нормативного документу. Вата може використовуватись за призначенням за умови підтвер​дження відповідності її якості вимогам цього нормативного документу.
      14.4 Гарантійний термін експлуатування вати - 25 років від дня введення в експлуатацію за умови дотримання правил улаштування і екс​плуатування теплоізоляції.
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